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หมวดท่ี 1 

งานท่ัวไป 

ขอกำหนดท่ัวไป 

1. ขอบเขตของงาน 

ใหผูรับจางทำการปรับปรุงอาคารและองคประกอบอ่ืนใดท่ีมีปรากฏในรูปแบบและรายการใหสำเร็จ

สมบูรณภายในเวลาท่ีกำหนดและสามารถใชการไดเปนอยางดีรวมท้ังจะตองจัดหาและดำเนินการสิ่ง

ตอไปนี้   โดยผูรับจางเปนผูออกคาใชจายเองท้ังสิ้น 

1.1. จัดหาวัสดุ อุปกรณ ท่ีมีคุณภาพตามท่ีกำหนดในรูปแบบหรือรายการใหเพียงพอแกการ กอสรางอยาง

ตอเนื่อง 

1.2. จัดหาแรงงาน ชางฝมือ และวิศวกรควบคุมงานท่ีมีความชำนาญอยูประจำสำนักงานสนามใหเพียงพอ

แกการ ดำเนินงานอยางตอเนื่อง 

1.3. จัดหาเครื่องมือ เครื่องใช เครื่องทุนแรง และสัมภาระอ่ืนใดท่ีจำเปนใหพรอมท่ีจะดำเนินการกอสราง

ไดอยางตอเนื่องจนแลวเสร็จสมบูรณ 

1.4. ดำเนินการทดสอบ วัสดุและอุปกรณตาง ๆ ท่ีจะนำมาใชในการกอสราง ณ สถาบันทดสอบ พรอมท้ัง

รายงานผลตอผูควบคุมการกอสราง 

1.5. เขียนแบบภาพขยายรายละเอียดขณะกอสราง (Shop Drawing) ของอุปกรณหรือสวนของ

สิ่งกอสรางท่ีจะนำมาใชในงานนี้ เพ่ือใหตรงตามความประสงคของผูออกแบบ 

1.6. เตรียมการในการติดตั้งเครื่องจักร เครื่องทุนแรง และอุปกรณตาง ๆ ใหทันตอการใชงาน 

1.7. ทำความสะอาดอาคาร สถานท่ีกอสรางการขจัดและขนยายสิ่งปฏิกูล และวัสดุเหลือใชอันไมพึง

ประสงคออกนอกบริเวณกอสรางหรือนำไปไวยังสถานท่ี ๆ ผูวาจางกำหนด 

1.8. ดำเนินการปองกันความเสียหาย และอุบัติเหตุอันอาจเกิดข้ึนในระหวางการกอสราง ตลอดจนการค้ำ

ประกันผลงานและการประกันภัยตามความจำเปน 

2. คำจำกัดความ 

2.1. ผูออกแบบ หมายถึง สถาปนิก วิศวกร หรือเจาหนาท่ี ผู ไดรับมอบหมายใหทำการออกแบบ 

สิ่งกอสรางนี้ จากเจาของงานหรือผูวาจาง 

2.2. ผูควบคุมการกอสราง หมายถึง สถาปนิก วิศวกร ผูไดรับมอบหมายใหทำการควบคุมการกอสรางจาก

เจาของงานหรือผูวาจาง 

2.3. คณะกรรมการตรวจการจาง หมายถึง คณะบุคคลผูไดรับแตงตั้งจากผูวาจางใหทำการตรวจการจาง

งานกอสรางนี้เพ่ือใหเปนไปตามเง่ือนไขแหงสัญญาจางกอสราง 
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2.4. แบบกอสรางหรือแบบรูปหรอืแบบ หมายถึง แบบและรายการประกอบอันเปนสวนหนึ่งของสัญญาให

ถือเปนแบบหลัก 

2.5. ภาพขยายรายละเอียดขณะกอสราง (Shop Drawing) หมายถึง แบบท่ีผูรับจาง เขียนข้ึนเพ่ือแสดง

รายละเอียดขณะกอสราง ใหถือเปนแบบกอสราง 

2.6. ภาพแสดงการติดตั้งจริง (As Built Drawing) หมายถึง แบบท่ีผูรับจางเขียนข้ึนเพ่ือแสดงการติดตั้ง

และทิศทางจริงใหถือเปนงานท่ีจะตองสงมอบในการตรวจรับงานงวดสุดทาย 

2.7. วัสดุตัวอยาง หมายถึง วัสดุ หรืออุปกรณท่ียื่นแสดงเปนตัวอยางตอผูควบคุมการกอสราง 

2.8. สถาบันทดสอบ หมายถึง สถาบันท่ีผูวาจางยอบรับใหนำวัสดุท่ีใชในการกอสรางไปทดสอบ 

3. การเตรียมงาน 

3.1. ผูรับจางตองปฏิบัติ และรับผิดชอบในการทำงานใหเปนไปตามกฎหมายแรงงาน และรวมท้ังระเบียบ

ขอบังคับตาง ๆ เพ่ือใหการปฏิบัติงานกอสรางครั้งนี้ เปนไปอยางเรียบรอยและถูกตองตามกฎหมาย 

3.2. ผูรับจางควรประกันอุบัติเหตุอันอาจจะเกิดข้ึนตอทรัพยสิน สวัสดิภาพของคนงาน และบุคคลอ่ืน อัน

สืบเนื่องจากการปฏิบัติงานกอสราง หากมีขอเสียหายเกิดข้ึนผูรับจางจะตองเปนผูรับผิดชอบ และ

เปนผูชดใชคาเสียหายท้ังสิ้น 

3.3. ผูรับจางจะตองจัดหาคนงาน หรือชางฝมือท่ีมีความรูความสามารถความชำนาญมีฝมือดีมา

ดำเนินงานนั้นโดยเฉพาะ และตองจัดหามาใหเพียงพอเพ่ือใหดำเนินการไดทันเวลา ถาคณะกรรมการ

ตรวจการจางเห็นวาคนงานหรือชางคนใดของผูรับจางไมเขาใจงานดี ประพฤติตนไมเหมาะสมฝมือไม

ดีหรือทำงานหยาบ สะเพรา คณะกรรมการตรวจการจาง หรือผูควบคุมการกอสรางมีอำนาจขอให

เปลี่ยนคนงานหรือชางคนนั้นได และผูรับจางจะตอง จัดหาคนใหมมาแทนโดยเร็ว สวนการแกไขหรือ

เวลาท่ีเสียไปเพราะการนี้ ผูรับจางจะถือ เปนขออางสำหรับเรียกรองคาเสียหาย หรือขยายเวลาแลว

เสร็จออกไปอีกไมได 

3.4. วัสดุกอสรางท่ีระบุชื่อ โดยเฉพาะเจาะจงไวในแบบรูปหรือรายการกอสรางมาตรฐานให หมายความ

รวมถึงวัสดุท่ีมีคุณภาพเทียบเทาดวย ถาวัสดุกอสรางมีกำหนดในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ก็

ใหใชตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนั้น 

3.5. ในกรณีท่ีผูรับจาง มีความจำเปนท่ีจะใชวัสดุท่ีมีคุณภาพเทียบเทาใหผูรับจางจัดทำรายละเอียด แสดง

คุณภาพเทียบเทาราคาและความจำเปนในการใชวัสดุนั้นใหชัดเจนเสนอคณะกรรมการตรวจการจาง

ผานผูควบคุมการกอสรางพิจารณาอนุมัติใหใชกอนจะจัดซ้ือวัสดุมาใชแทนผูวาจางมีสิทธิท่ีจะไม

อนุมัติใหใชวัสดุท่ีมีคุณภาพเทียบเทานั้น 

3.6. เครื่องมือ เครื่องใช เครื่องจักร ตลอดจนอุปกรณตาง ๆ ท่ีนำมาใชในการกอสรางจะตองมีคุณสมบัติ

ดังตอไปนี ้
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1) เหมาะกับประเภทของงาน 

2) ประสิทธิภาพในการใชงานสูง 

3) มีจำนวนมากพอท่ีจะใชทำงานไดสะดวก และเรียบรอย 

3.7. การโยกยายสิ่งกีดขวางและการรื้อถอนอาคารเดิม ผูรับจางจะตองเปนผูดำเนินการรื้อถอนอาคารเดิม

ทุกหลัง และบรรดาสิ่งกีดขวางตาง ๆ ท่ีมีอยูในและโดยรอบบริเวณกอสราง เชน ไฟฟา ประปา 

โทรศัพท ฯลฯ ตามขอบเขตของสัญญานี้ นอกจากจะระบุเปนอยางอ่ืน และเปนหนาท่ีของผูรับจาง 

จะตองจัดการ ติดตอกับเจาหนาท่ีท่ีเก่ียวของกับงานนั้น ๆ ใหทำการโยกยาย หรือ แกไขใหเรียบรอย

กอนลงมือทำการกอสรางคาใชจายตาง ๆ ในการโยกยาย รื้อถอน เปนของผูรับจางท้ังสิ้น 

3.8. การทำความสะอาดบริเวณ ผูรับจางจะตองทำการเคลียรบริเวณกอสรางใหปราศจากตนหญา หรือสิ่ง

กีดขวางอ่ืน ๆ เพ่ือใหพรอมสำหรับการทำงานตอไป เฉพาะตนไมท่ีกีดขวาง การกอสรางเทานั้น แต

หามตัดหรือทำลายตนไมหรือพุมไม ท่ีมิไดอยูในบริเวณกอสรางนอกจากจะไดรับอนุมัติเปนลาย

ลักษณอักษร ผูควบคุมงานกอสราง และตองเตรียมการปองกันความเสียหาย ท่ีอาจเกิดข้ึนกับตนไม

เหลานั้นอันเนื่องจากการขนสงวัสดุกอสราง และอ่ืน ๆ ตนไมหรือหญา ท่ีตัดแลวจะตองนำไปท้ิงหรือ

เผา ดินสวนเกินจะตองนำออกไปนอกบริเวณกอสรางใหเรียบรอย 

3.9. ระดับ ใหถือระดับท่ีระบุไวในแบบ 

3.10. การวางผัง ผูรับจางจัดการวางผัง ในสถานท่ีกอสรางใหถูกตองตามแบบแปลน และแจงใหวิศวกร 

ทราบเพ่ือทำการตรวจสอบ และลงความเห็นวาถูกตองเสียกอนจึงจะลงมือทำงานในข้ันตอไป และ

หากมีการทำงานใด ๆ ท่ีอาจทำใหผังคลาดเคลื่อนหรือผิดพลาดได เชนการตอกเข็ม ผูรับจางจะตอง

ทำการตรวจสอบระยะตาง ๆ ในผังใหถูกตองอยูเสมอ 
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หมวดท่ี 2 

งานดิน 

2. งานดิน 

2.1. ขอบเขตของงาน 

งานในหมวดนี้รวมถึงการ ขุดดิน ถมดิน บดอัด เคลื่อนยาย และดำเนินงานอ่ืน ๆ ท่ีเก่ียวของกับ

งานดินเพ่ือใหเปนไปตามท่ีระบุในแบบ 

2.1.1. การขุดดินจะตองขุดใหตรงตามตำแหนง และไดความลึกตามท่ีแสดงในแบบกอสราง และคา

ระดับเฉลี่ยตองไมต่ำกวาท่ีระบุไวในแบบ โดยผูรับจางจะตองจัดหาอุปกรณ วิธีการขุดและวิธี

ปองกันการกระทบกระเทือน หรือผลเสียหาย อันอาจจะเกิดข้ึนแกอาคารสิ่งปลูกสราง หรือ

ทรัพยสินใด ๆ ภายในหรือขางเคียงสถานท่ีกอสราง และหากเกิดผลเสียหายใด ๆ เกิดข้ึนผูรับ

จางจะตองรับผิดชอบในทุกกรณี 

2.1.2. วัสดุถมใหใชวัสดุตามท่ีระบุไวในแบบ ในกรณีท่ีไมไดระบุไวในแบบใหใชดินถม วัสดุถมจะตอง

ปราศจากอินทรียวัตถุหรือวัสดุอ่ืน ๆ ท่ีอาจจะทำใหความแนนของวัสดุถมลดลงได 

2.1.3. บริเวณท่ีจะถมตองปราศจากน้ำ อินทรียวัตถุ หรือวัสดุอ่ืน ๆ ท่ีอาจทำใหความแนนของวัสดุ

ถมลดลงไดในกรณีบริเวณท่ีจะถมมีตอไมใหขุดออกท้ังหมด 

2.1.4. การถมดิน ใหถมถึงระดับท่ีระบุไวในแบบและเลยตัวอาคารออกไปโดยรอบ ระยะโดยรอบใหดู

ในรายละเอียดแบบถมดิน 

2.1.5. การถมดินจะตองทำเปนชั้น ๆ โดยวัสดุถมแตละชั้นกอนบดอัดหนาไมเกิน 15 เซนติเมตร และ

มีความชื้นพอเหมาะท่ีใหความแนนสูงสุด (Optimum Moisture content) โดยบดอัดใหมีความแนน

ประมาณ 90 % Modified Proctor Density 

1) มาตรฐานนี้ครอบคลุมถึงวัสดุถมคันทาง (Embankment : Material) 

2) วัสดุถมคันทาง (Embankment Material) หมายถึง วัสดุท่ีไดจากบอยืมขางทาง ถนน

เดิม หรือท่ีอ่ืน ๆ แลวนำมาใชกอสรางคันทาง 

3) มาตรฐานอางถึง 

ก. มาตรฐานกรมโยธาธิการและผังเมือง มยผ.2203-57: มาตราฐานการทดสอบ

เพ่ือหาคา ซี.บี.อาร.(C.B.R.) 

ข. มาตรฐานกรมโยธาธิการและผังเมือง มยผ.2208-54 : มาตราฐานการทดสอบ

หาขนาดเม็ดของวัสดุ (Sieve Analysis) 

4) คุณสมบัติ 

วัสดุถมคันทางประเภทวัสดุดินท่ัวไป (Soil) 
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ก. เปนวัสดุท่ีปราศจากรากไมใบไมหรือวัสดุอินทรีย ซ่ึงเปนสารผุพังปนอยูอัน

อาจจะทำใหเกิดการยุบตัวเสียหายในอนาคต 

ข. มีคา ซี.บี.อาร. จากจากหองทดลอง (Lab C.B.R.)ไมนอยกวารอยละ 4 ท่ีรอย

ละ 95 ของคาความหนาแนนแหงสูงสุดแบบมาตราฐาน (Standard Proctor 

Density) ตาม มยผ. 2203-57 : มาตรฐานการทดสอบเพ่ือหาคา ซี.บี.อาร 

(C.B.R) หรือไมนอยกวาท่ีกำหนดไวในแบบกอสราง 

ค. มีคาการพองตัว (Swelling)ไมมากกวารอยละ 4 ตาม มยผ.2203-57 : 

มาตรฐานการทดสอบเพ่ือหาคา  

- บดอัดความหนาชั้นละไมเกิน 15 ซม. 

- บดอัดแนน 95% STANDARD PROCTOR DENSITY 

ง. การถมท่ี : ใหผูรับจางทำการถมหลุม  บอตาง ๆ ในบริเวณกอสราง และหากมี

รากไมท้ังหมดกอนทำการกอสราง 

จ. การถมดินกลับและการบดอัดแนน 

สวนท่ีอยูใตโครงสรางอาคารซ่ึงติดตอกันท้ังหมด จะตองถมทรายใหแนน

กอนท่ีจะทำการกอสรางตอไป  ทรายท่ีถมตองสะอาดปราศจากกอนกรวด  

การถมกลับรอบ ๆ  ฐานรากหรือสิ่งกอสรางใตดิน  จะตองถมพรอมอัดเปนชั้น 

ๆ ไมอนุญาตใหถมสวนใดสวนหนึ่งกอน นอกจากจะไดรับอนุมัติเปนลาย

ลักษณอักษร  ท้ังนี้เพ่ือปองกันอันตรายตอเข็มหรือโครงสรางนั้น 

การถมดินและการบดอัดแนนบริเวณท่ีจะถมดิน  ตองตกแตงใหเรียบรอย การ

ถมตองทำเปนชั้น ๆ ชั้นละประมาณ  15 ซม. แตละชั้นแลวใชเครื่องอัด

กระทุง  (ชนิดหนึ่งชนิดใดก็ไดตามความเหมาะสม)  จนไดระดับท่ีตองการแต

ละชั้นจะตองไดรับการบดอัดใหได 95% STANDARD PROCTOR DENSITY 

และจะตองมีการตรวจสอบตามความตองการของผูวาจางไมไดความแนน

ตามท่ีกำหนด  ผูรับจางจะตองทำการบดอัดสวนนั้น ๆ ใหม ดวยคาใชจายของ

ผูรับจางเอง 

การถมดินถาเกิดมีการหดตัวหรือยุบตัวเกิดข้ึนภายหลังใหถือวาผูรับจาง

จะตองชดใช หรือซอมแซมความเสียหายท่ีเกิดข้ึนท้ังหมด 

5) การปรับปรุงบริเวณ 

ก. การทำความสะอาดบริเวณและการเตรียมพ้ืนท่ีกอสราง 

กอนลงมือทำการกอสราง ผูรับจางจะตองทำการเคลียรบริเวณกอสรางให 
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ปราศจากตนหญาหรือสิ่งกีดขวางอ่ืน ๆ เพ่ือใหพรอมสำหรับการทำงานตอไป  เฉพาะตนไมท่ีกีด

ขวางการกอสรางเทานั้น  แตหามตัดหรือทำลายตนไมหรือพุมไมท่ีมิไดอยูบริเวณกอสราง นอกจาก

จะไดรับอนุมัติเปนลายลักษณอักษรจากผูวาจางหรือสถาปนิกแลว และจะตองเตรียมการปองกัน

ความเสียหายท่ีอาจเกิดข้ึนกับตนไมเหลานั้น อันเนื่องจากการขนสงวัสดุกอสรางและอ่ืน ๆ ตนไม

หรือหญาท่ีตัดแลวจะตองนำไปท้ิงหรือฝงดินสวนเกินจะตองนำออกไปนอกบริเวณกอสรางให

เรียบรอย 

2.1.6. การถมรับพ้ืนคอนกรีต ชั้นบนสุดจะตองใชทรายและอัดแนน หนาไมนอยกวา 10 เซนติเมตร 

2.2. งานดินสำหรับกอสรางฐานราก 

2.2.1. การขุดหลุมฐานราก ใหขุดกวางกวาขนาดของตัวฐานรากจนสามารถต้ัง และถอดแบบได

โดยสะดวก 

2.2.2. เม่ือขุดถึงระดับตามท่ีกำหนดในแบบกอสรางแลวใหแจงผูควบคุมการกอสรางทราบเพ่ือตรวจ

ระดับ และความแนนของดินกนหลุมสำหรับฐานรากท่ีไมมีเสาเข็มหรือตำแหนง และความ

เรียบรอยของเสาเข็มสำหรับฐานรากท่ีมีเสาเข็มรองรับ ผูรับจางจะตองรับผิดชอบในการแกไข

หากทางเสาเข็มชำรุด และเคลื่อนตัวจากสาเหตุของการขุดดิน 

2.2.3. ในกรณีท่ีมีฐานรากแผ เม่ือขุดดินถึงระดับตามท่ีกำหนดในแบบกอสรางแลวใหแจงผูควบคุม 

การกอสรางตรวจสอบแลวพบวามีบริเวณใดไมปลอดภัยท่ีจะใชรับน้ำหนักฐานรากผูรับจาง 

จะตองทำการแกไขตามคำแนะนำของผูควบคุมการกอสรางหรือวิศวกรผูออกแบบโดยเครงครัด 

2.2.4. ผูรับจางจะตองปองกันหลุมท้ังหมดใหปราศจากน้ำขังอันเกิดจากสาเหตุใดก็ตาม โดยการใช

เครื่องสูบน้ำหรือวิธีการอ่ืน ๆ ท่ีเหมาะสม 

2.2.5. การกลบดินฐานรากใหทำตามขอ 2.1.5 ของงานดินท่ัวไป และใหกระทำภายหลังหลอ

คอนกรีตฐานรากแลวไมนอยกวา 3 วัน กอนการกลบดินฐานรากทุกครั้งผูรับจางจะตองแจงใหผู

ควบคุมงานกอสรางตรวจสอบ และอนุญาตเสียกอน 

2.3. งานปรับเกล่ียดิน 

2.3.1. การปรับเกลี่ยดินท่ัวไปใหถางปา ขุดตอ กำจัดวัชพืชผิวดินใหหมด แลวจึงทำการปรับเกลี่ยให

เรียบ 

2.3.2. หากพ้ืนท่ีท่ีปรับเกลี่ยถูกกำหนดใหเปนบริเวณพ้ืนท่ีปลูกหญา หรือพันธไมใด ๆ ผูรับจาง

จะตองถมหนาดินท่ีไมมีวัชพืชหนาไมนอยกวา 15 เซนติเมตร หรือตามท่ีระบุในการกอสรางแลว

เกลี่ยใหเรียบอีกครั้ง 

 



                   ขอกำหนดทั่วไปงานวิศวกรรมโครงสราง 

              

 
โครงการติดตั้งงานระบบและครุภัณฑพรอมอุปกรณสำหรับอาคารเวชภัณฑกลาง  คณะแพทยศาสตรวชิรพยาบาล มหาวิทยาลัยนวมินทราธริาช 

หมายเหต ุ : รูปแบบที่ปรากฏอยูนี้ใชเพ่ือเปนตัวอยางเทานัน้  สวนรูปแบบครุภัณฑผูเสนอราคาจะตองนำเสนอตอ คณะกรรมการอีกครั้ง โดยจะตองยดึ

รายละเอยีดตามรายการประกอบแบบตามที่ผูออกแบบกำหนดเทานั้น รูปแบบการติดตั้งโตะดานซายหรอืขวาใหยึดตามแบบจัดวางครุภัณฑ  
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2.3.3. หากพ้ืนท่ีท่ีปรับเกลี่ยถูกกำหนดใหเปนพ้ืนท่ีปลูกสรางอาคาร จะตองทำการลอกหนาดินดวย 

และหากมีการขุดดินถมดินใหดำเนินการตามรายละเอียดในหัวขอ 2.1.1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



                   ขอกำหนดทั่วไปงานวิศวกรรมโครงสราง 

              

 
โครงการติดตั้งงานระบบและครุภัณฑพรอมอุปกรณสำหรับอาคารเวชภัณฑกลาง  คณะแพทยศาสตรวชิรพยาบาล มหาวิทยาลัยนวมินทราธริาช 

หมายเหต ุ : รูปแบบที่ปรากฏอยูนี้ใชเพ่ือเปนตัวอยางเทานัน้  สวนรูปแบบครุภัณฑผูเสนอราคาจะตองนำเสนอตอ คณะกรรมการอีกครั้ง โดยจะตองยดึ

รายละเอยีดตามรายการประกอบแบบตามที่ผูออกแบบกำหนดเทานั้น รูปแบบการติดตั้งโตะดานซายหรอืขวาใหยึดตามแบบจัดวางครุภัณฑ  
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หมวดท่ี 3 

งานเสาเข็ม 

3. งานเสาเข็ม 

3.1. ขอบเขตของงาน 

ผูรับจางจะตองจัดหาคนงานท่ีมีประสบการณ และเครื่องมือท่ีเหมาะสมในการทำเสาเข็ม I 

เพ่ือใหงานทำเสาเข็ม I ในโครงการนี้มีความสมบูรณ เรียบรอยสิ่งขีดกวางท่ีพบในระหวางการทำงาน

เสาเข็ม ผูรับจางจะตองแจงใหผูควบคุมงานทราบ และตองจัดการแกไขตามคำแนะนำของผูควบคุม

งาน หรือของวิศวกร โดยไมคิดเงินเพ่ิม 

3.2. ชนิดและขนาดและการรับน้ำหนักบรรทุกปลอดภัยของเสาเข็ม 

งานเสาเข็ม I มีขนาดเสนผานศูนยกลาง 220 มม.รับน้ำหนักบรรทุกปลอดภัยไดตนละไมนอย

กวา 25 ตัน/ตน อนึ่งหากไมระบุเปนอยางอ่ืนเสาเข็ม I ทุกขนาดใหเสริมเหล็กยืนมีปริมาณไมนอย

กวารอยละ 0.5 ของพ้ืนท่ีหนาตัดของเสาเข็ม และใสเหล็กปลอกตามขอกำหนดของมาตรฐาน ว.ส.ท.

สำหรับอาคารคอนกรีตเสริมเหล็ก 

      3.3 การทดสอบเสาเข็ม  

1) จะตองทำการทดสอบการรับน้ำหนักบรรทุกของเสาเข็มดวยวิธี DYNAMIC PILE LOAD TEST จำนวน 

3 ตน เพ่ือตรวจสอบกำลังรับน้ำหนักบรรทุกประลัยใหไดไมนอยกวา 2 เทาของกำลังรับน้ำหนักบรรทุก

ปลอกภัยท่ีกำหนดไวในขอท่ี 2 หมวดนี้ 

2) ตำแหนงเสาเข็มท่ีจะทำการทดสอบ จะกำหนดโดยผูควบคุมงานหรือวิศวกรภายหลัง ท้ังนี้ผูรับจาง

จะตองเสนอวิธีการทดสอบ และข้ันตอนการทดสอบเพ่ือขออนุมัติจากผูควบคุมงานกอน จึงจะสามารถ

ทำการทดสอบเสาเข็มได 

3) จะตองทำการทดสอบความสมบูรณของเสาเข็ม ดวยวิธี SEISMIC TEST จำนวน 100% ของจำนวน

เสาเข็มท้ังหมด 

4) ในกรณีท่ีเสาเข็ม I ไมสามารถรับน้ำหนักบรรทุกตามท่ีระบุไวได ผูรับจางจะตองจัดหาเสาเข็มขนาด

ใหญข้ึน หรือยาวข้ึน หรือเพ่ิมจำนวนเสาเข็ม หรืออาจเลือกใชเสาเข็มชนิดอ่ืนแทน เพ่ือใหไดเสาเข็มท่ี

สามารถรับน้ำหนักบรรทุกตามตองการ ท้ังวิธีการแกไขดังกลาว จะตองไดรับความเห็นชอบจากวิศวกร

ผูออกแบบกอน จึงจะสามารถดำเนินการได โดยผูรับจางจะคิดคาใชจายเพ่ิมอีกไมไดรวมท้ังจะนำมาใช

เปนสาเหตุในการขอขยายเวลาการกอสรางไมได 

 

 

 



                   ขอกำหนดทั่วไปงานวิศวกรรมโครงสราง 

              

 
โครงการติดตั้งงานระบบและครุภัณฑพรอมอุปกรณสำหรับอาคารเวชภัณฑกลาง  คณะแพทยศาสตรวชิรพยาบาล มหาวิทยาลัยนวมินทราธริาช 

หมายเหต ุ : รูปแบบที่ปรากฏอยูนี้ใชเพ่ือเปนตัวอยางเทานัน้  สวนรูปแบบครุภัณฑผูเสนอราคาจะตองนำเสนอตอ คณะกรรมการอีกครั้ง โดยจะตองยดึ

รายละเอยีดตามรายการประกอบแบบตามที่ผูออกแบบกำหนดเทานั้น รูปแบบการติดตั้งโตะดานซายหรอืขวาใหยึดตามแบบจัดวางครุภัณฑ  
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หมวดท่ี 4 

งานคอนกรีต 

4. งานคอนกรีต 

4.1. ขอบเขตของงาน 

หัวขอนี้ครอบคลุมถึงการจัดหาวัสดุท่ีมีคุณภาพสำหรับผสมคอนกรีต การผสมคอนกรีต การ

เทคอนกรีตการบมคอนกรีต รวมท้ังจัดหาเครื่องมือสำหรับ การผสม การเท และการทดสอบ

คอนกรีตคอนกรีต ในหัวขอนี้ หมายถึง คอนกรีตสำหรับโครงสรางท่ัวไปนอกจากรายการ ประกอบ 

แบบเฉพาะท่ีระบุเปนอยางอ่ืน 

4.2. วัสดุ 

4.2.1. ปูนซีเมนต 

1) ปูนซีเมนตท่ีใชในการกอสรางท้ังหมดใหใชปูนซีเมนตปอรตแลนด ตามมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 15 เลม 1 ถาแบบหรือรายการประกอบแบบเฉพาะไมได

กำหนดวาใชปูนซีเมนตประเภทใด ใหถือวาเปนปูนซีเมนตปอรตแลนดประเภทท่ีหนึ่ง 

ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.15 เลม 1 เชนปูนซีเมนตตราชางของ

บริษัท ปูนซีเมนตไทย จำกัด ปูนซีเมนตตราพญานาคสีเขียว ของ บริษัท ชลประทาน

ซีเมนต จำกัด หรือ ปูนซีเมนตตรา เพชร ของบริษัทปูนซีเมนตนครหลวง จำกัด 

2) ถาจะใชปูนซีเมนตชนิดแข็งตัวเร็วในงานกอสรางโครงสรางจะตองไดรับอนุมัติ จากผู

ควบคุมงานกอน 

3) ปูนซีเมนตตองบรรจุถุงเรียบรอย หรือ เปนปูนซีเมนตท่ีเก็บในภาชนะบรรจุของ

บริษัทผูผลิต 

4) ปูนซีเมนตบรรจุถุง จะตองเก็บไวบนท่ียกพ้ืนสูงกวาพ้ืนดินอยางนอย 30 เซนติเมตร ใน

โรงท่ีมีหลังคาคลุม มีฝาก้ันกันฝนไดดี 

5) หามใชปูนซีเมนตเสื่อมคุณภาพโดยความชื้น แข็งตัวจับกันเปนกอนแลว หรือโดยเหตุ

อ่ืน ๆ 

6) หามใชปูนซีเมนตตางประเภทผสมคอนกรีตปนกัน หรือเทติดตอกันในขณะท่ีสวนท่ีเท

ไวกอน ซ่ึงใชปูนซีเมนตตางประเภทกันยังไมแข็งตัว 

4.2.2. ทราย 

ทรายท่ีใชผสมคอนกรีตตองเปนทรายน้ำจืดท่ีหยาบ คม แข็งแกรง และสะอาด 

ปราศจากสิ่งอ่ืนเจือปนเชน เปลือกหอย ดิน เถาถานและสารอินทรียตาง ๆ 

 



                   ขอกำหนดทั่วไปงานวิศวกรรมโครงสราง 

              

 
โครงการติดตั้งงานระบบและครุภัณฑพรอมอุปกรณสำหรับอาคารเวชภัณฑกลาง  คณะแพทยศาสตรวชิรพยาบาล มหาวิทยาลัยนวมินทราธริาช 

หมายเหต ุ : รูปแบบที่ปรากฏอยูนี้ใชเพ่ือเปนตัวอยางเทานัน้  สวนรูปแบบครุภัณฑผูเสนอราคาจะตองนำเสนอตอ คณะกรรมการอีกครั้ง โดยจะตองยดึ

รายละเอยีดตามรายการประกอบแบบตามที่ผูออกแบบกำหนดเทานั้น รูปแบบการติดตั้งโตะดานซายหรอืขวาใหยึดตามแบบจัดวางครุภัณฑ  
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4.2.3. หินหรือกรวด 

1) หินหรือกรวดท่ีใชตองแข็งแกรง เหนียวไมผุ และปราศจากวัสดุอ่ืนเจือปน 

2) หินหรือกรวดตองมีหลายขนาดผสมกัน และตองมีสวนขนาดคละ ตรงตามเกณฑ

กำหนดของASTM ท่ีเหมาะสม 

4.2.4. น้ำ 

1) น้ำท่ีใชผสมคอนกรีตตองเปนน้ำจืดท่ีใชดื่มได ปราศจากน้ำมัน กรด ดาง เกลือ และ

สารอินทรียตาง ๆ 

2) ถาจำเปนตองใชน้ำท่ีขุนมาผสมคอนกรีตแลว จะตองทำน้ำใหใสกอนจึงจะนำมาใชได

โดยปฏิบัติดังนี้ ใหใชปูนซีเมนต 1 ลิตร ตอ น้ำขุน 800 ลิตร ผสมท้ิงไวประมาณ 5 

นาที หรือจนตกตะกอนนอนกนหมดแลว จึงตักเอาน้ำใสมาใชได 

4.2.5. สารผสมเพ่ิม 

การใชสารผสมเพ่ิมทุกชนิดในคอนกรีต จะตองไดรับการอนุมัติเปนลายลักษณอักษร

จากวิศวกรผูควบคุมงานเสียกอน 

4.3. การจัดปฏิภาคสวนผสม 

ผูรับจางจะตองเปนผูทดลองทำสวนผสมข้ึนเอง โดยรวมปรึกษากับ วิศวกร

ผูออกแบบ หรือวิศวกร ผูวาจางถึงสวนผสมท่ีเหมาะแกคุณภาพของวัสดุเปนคราว ๆ ไป การ

ทดลองหาสวนผสมจะตองทำลวงหนากอนใชงานคอนกรีตจริง ๆ ในระยะเวลาอันสมควรและ

จะตองแจงถึงอัตราสวนท่ีผานการทดลอง และตัดสินใจใชใหผูวาจางทราบกอน อยางไรก็ดี

ความรับผิดชอบในเรื่องกำลังคอนกรีตยังเปนของผูรับจาง 

4.4. การผสมคอนกรีต 

4.4.1. คอนกรีตผสมเสร็จ วิธีการผสม และการขนสงคอนกรีตผสมเสร็จใหปฏิบัติตาม บทกำหนด 

สำหรับคอนกรีตผสมเสร็จ (ASTM C94) 

4.4.2. การผสมดวยเครื่อง ณ สถานท่ีกอสราง 

1) การผสมคอนกรีตตองใชเครื่องผสมชนิดซ่ึงไดรับความเห็นชอบจากวิศวกรแลว ท่ีเครื่อง

ผสมจะตองมีแผนปายแสดงความจุและจำนวนรอบตอนาทีท่ีเหมาะสม และผูรับจาง

จะตองปฏิบัติตาม ขอแนะนำเหลานี้ทุกประการ เครื่องผสมจะตองสามารถผสมมวล

รวม ซีเมนตและน้ำใหเขากันโดยท่ัวถึงภายในเวลาท่ีกำหนดและตองสามารถปลอย

คอนกรีตออกไดโดยไมเกิดการแยกแยะ 

2) ในการบรรจุวัสดุผสมเขาเครื่อง จะตองบรรจุน้ำสวนหนึ่งเขาเครื่องกอนซีเมนตและมวล

รวมแลวคอย ๆ เติมน้ำสวนท่ีเหลือเม่ือผสมไปแลวประมาณหนึ่งในสี่ของเวลาผสมท่ี



                   ขอกำหนดทั่วไปงานวิศวกรรมโครงสราง 
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กำหนด จะตองมีท่ีควบคุมมิใหปลอยคอนกรีตกอนจะถึงเวลาท่ีกำหนดและจะตอง

สามารถปลอยคอนกรีตออกใหหมดกอนท่ีจะบรรจุวัสดุใหม เวลาท่ีใชในการผสม

คอนกรีตซ่ึงมีปริมาณตั้งแต 1 ลูกบาศกเมตร ลงมาจะตองไมนอยกวา 2 นาที และให

เพ่ิมอีก 20 วินาที สำหรับทุก ๆ 1 ลูกบาศกเมตรหรือสวนของลูกบาศกเมตรท่ีเพ่ิมข้ึน 

4.5. การผสมตอ 

4.5.1. ใหผสมคอนกรีตเฉพาะเทาท่ีตองการใชเทานั้น หามนำคอนกรีตท่ีกอตัวแลวมาผสมตอเปนอัน

ขาดแตใหท้ิงไป 

4.5.2. หามมิใหเติมน้ำเพ่ือเพ่ิมคาการยุบตัวเปนอันขาด การเติมน้ำจะกระทำได ณ สถานท่ีกอสราง 

หรือท่ีโรงผสมคอนกรีตกลาง โดยความเห็นชอบของวิศวกรเทานั้น แตไมวาในกรณีใดจะเติมน้ำ

ในระหวางการขนสงไมได 

4.6. การเทคอนกรีต 

4.6.1. ผูรับจางจะตองตรวจดูแบบหลอวาม่ันคงแข็งแรงและถูกตองตามแบบรายละเอียด มีการฝง

ปลอด ไส สมอท่ีจำเปนสำหรับทำงานตอไปภายหลังหรือจัดวางแผนก้ันน้ำ ทอประปา ทอรอย

สายไฟ และสิ่งท่ีจะตองฝงอ่ืน ๆ ถูกตองตามตำแหนงรวมท้ังไดทำความสะอาดใหปราศจากเศษ

วัสดุท่ีอยูในแบบท่ีจะเท อุดรอยรั่วตาง ๆเพ่ือมิใหน้ำปูนหนีออกได เม่ือตรวจสอบเรียบรอยตอง

แจงใหผูควบคุมงานทราบ เพ่ือการตรวจสอบและอนุมัติในการเทคอนกรตี 

4.6.2. วิธีการขนสง การลำเลียงและการเทคอนกรีต จะตองไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงาน

กอน เพ่ือปองกันมิใหเกิดการแยกแยะ 

4.6.3. รอยตอในการกอสรางจะตองเลือกกำหนดในตำแหนงท่ีจะไมทำใหโครงสรางเสียความ

แข็งแรงไปสำหรับรอยตอในพ้ืนใหอยูชวงกลางของชองแผนพ้ืนคาน หรือคานซอยหากคานซอย

ติดกับคานตรงจุดนั้นพอดีในกรณีเชนนี้ใหรนรอยตอในคานออกไปอีกเปนระยะทางสองเทาของ

ความกวางของคาน และบริเวณรอยตอดังกลาวจะตองออกแบบใหการถายแรงเฉือนและแรงอ่ืน 

ๆ เปนไปไดโดยสมบูรณ 

4.6.4. ผิวคอนกรีตตรงรอยตอ จะตองสะอาดและกำจัดฝาน้ำปูนออกใหหมด และตองพรมน้ำให

เปยกท่ัวราดดวยน้ำปูนซิเมนต ขน ๆ กอนท่ีจะเทคอนกรีตทับรอยตอนั้น 

4.6.5. คอนกรีตท่ีผสมแลวตองรีบนำไปเทลงในแบบโดยเร็วกอนท่ีคอนกรีตนั้นจะแข็งตัว (ไมควรเกิน 

30 นาที)และตองระมัดระวังมิใหเหล็กเสริมเคลื่อนหรือเปลี่ยนตำแหนงไปจากเดิม 

4.6.6. การเทคอนกรีตจะตองกระทำตอเนื่องกันตลอดท้ังพ้ืนท่ี หามมิใหเทคอนกรีตตอกับคอนกรีต 

ซ่ึงเทไวแลวเกิน 30 นาทีแตจะตองท้ิงไวประมาณ 20 ชั่วโมง จึงจะเทตอได 

4.6.7. หามนำคอนกรีตท่ีแข็งตัวบางและบางสวนหรือแข็งตัวท้ังหมด หรือท่ีมีวัสดุแปลกปลอมมาเท

ปะปนกันเปนอันขาด 



                   ขอกำหนดทั่วไปงานวิศวกรรมโครงสราง 

              

 
โครงการติดตั้งงานระบบและครุภัณฑพรอมอุปกรณสำหรับอาคารเวชภัณฑกลาง  คณะแพทยศาสตรวชิรพยาบาล มหาวิทยาลัยนวมินทราธริาช 
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4.6.8. เม่ือเทคอนกรีตลงในแบบหลอแลว จะตองทำคอนกรีตนั้นใหแนนภายในเวลา 30 นาที 

นับตั้งแตปลอยคอนกรีตออกจากเครื่องผสม นอกจากจะมีเครื่องกวนพิเศษสำหรับการนี้

โดยเฉพาะหรือมีเครื่องติดรถซ่ึงจะกวนอยูตลอดเวลา ในกรณีเชนนั้น ใหเพ่ิมเวลาไดเปน 2 

ชั่วโมง นับตั้งแตบรรจุซีเมนตเขาเครื่องผสม 

4.6.9. จะตองเทคอนกรีตใหใกลจุดหมายปลายทางมากท่ีสุดเทาท่ีจะทำได เพ่ือหลีกเลี่ยงการเกิด

การแยกแยะอันเนื่องจากการโยกยายและการไหลตัวของคอนกรีต ตองระวังอยาใชวิธีท่ีจะทำให

คอนกรีตเกินการแยกแยะ และหามปลอยคอนกรีตเขาท่ีจากระยะสูงเกินกวา 2 เมตร นอกจาก

จะไดรับอนุมัติจากผูควบคุมงาน 

4.6.10. ในกรณีท่ีใชคอนกรีตเปลือยโดยมีมอรตาเปนผิว จะตองใชเครื่องมือท่ีเหมาะสม ดัน

หินใหออกจากขางแบบ เพ่ือใหมอรตาออกมาอยูท่ีผิวใหเต็มโดยไมเปนโพรงเม่ือถอดแบบ การ

ทำใหคอนกรีตแนนใหใชวิธีสั่นดวยเครื่อง หรือกระทุงเพ่ือใหคอนกรีตหุมเหล็กเสริมหรีอสิ่งท่ีฝง

จนท่ัว และเขาไปอัดตามมุมตาง ๆ จนเต็มโดยขจัดกระเปาะอากาศและกระเปาะหินอันจะทำให

คอนกรีตเปนโพรง เปนหลุมบอหรือเกิดระนาบท่ีไมแข็งแรงออกใหหมดสิ้น เครื่องสั่นจะตองมี

ความถ่ีอยางนอย 7000 รอบตอนาที และผูใชงานจะตองมีความชำนาญเพียงพอ หามมิใหทำ

การสั่นคอนกรีตเกินขนาด และใชเครื่องสั่นเปนตัวเขยื่อนคอนกรีตใหเคลื่อนท่ี จากตำแหนงหนึ่ง

ไปยังอีกตำแหนงหนึ่ง ภายในแบบหลอเปนอันขาด ใหจุมและถอนเครื่องสั่น ลงตรง ๆ ท่ีหลาย 

ๆ จุดหางกันประมาณ 50เซนติเมตร ในการจุมแตละครั้งจะตองท้ิงระยะเวลาใหเพียงพอท่ีจะทำ

ใหคอนกรีตแนนตัวแตตองไมเกินไปจนเปนเหตุใหคอนกรีตเกิดการแยกแยะโดยปกติจุด ๆ หนึ่ง

ควรจุมอยูระหวาง 5 ถึง 15 วินาทีในกรณีท่ีหนาตัด ของคอนกรีตบางเกินไปจนไมอาจแหย

เครื่องสั่นลงไปไดก็ใหเครื่องสั่นนั้นแนบกับขางแบบ หรือใชวิธีอ่ืนท่ีไดรับการเห็นชอบแลว 

สำหรับองคอาคารสูง ๆ และหนาตัดกวาง เชน เสาขนาดใหญควรใชเครื่องสั่นชนิดเกาะติดกับ

ขางแบบแตท้ังนี้แบบหลอตองแข็งแรงพอท่ีจะสามารถรับความสั่นได โดยไมทำใหรูปรางของ

องคอาคารผิดไปจากท่ีกำหนด จะตองมีเครื่องสั่นเครื่องสั่นคอนกรีตสำรองอยางนอยหนึ่งเครื่อง

ประจำ ณ สถานท่ีกอสรางเสมอในขณะเทคอนกรีต 

4.6.11. การเทคอนกรีตโดยใชปมคอนกรีตจะตองไดรับอนุมัติจากวิศวกรกอน 

 

4.7. การซอมผิวท่ีชำรุด 

4.7.1. หามปะซอมรูรอยเหล็กยึดและเนื้อท่ีชำรุดท้ังหมด กอนท่ีวิศวกรหรือผูแทนผูวาจางจะได

ตรวจสอบแลว 

4.7.2. สำหรับคอนกรีตท่ีเปนรูพรุนเล็ก ๆ และชำรุดเล็กนอย หากวิศวกรลงความเห็นวาพอท่ีจะ

ซอมแซมใหดีไดจะตองสกัดคอนกรีตท่ีชำรุดออกใหหมดจนถึงคอนกรีตดี เพ่ือปองกันมิใหน้ำใน



                   ขอกำหนดทั่วไปงานวิศวกรรมโครงสราง 
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รายละเอยีดตามรายการประกอบแบบตามที่ผูออกแบบกำหนดเทานั้น รูปแบบการติดตั้งโตะดานซายหรอืขวาใหยึดตามแบบจัดวางครุภัณฑ  
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มอรตา ท่ีจะปะซอมนั้นถูกดูดซึมไปจะตองทำคอนกรีตบริเวณท่ีจะปะซอมและเนื้อท่ีบริเวณ

โดยรอบเปนออกมาอยางนอย 15เซนติเมตร มอรตาท่ีใชเปนตัวประสานจะตองประกอบดวย

สวนผสมของซีเมนต 1 สวน ตอ ทรายละเอียดซ่ึงผานตะแกรงเบอร 30 1 สวนใหละเลงมอรตา

นี้ท่ัวพ้ืนท่ีผิว 

4.7.3. สวนผสมสำหรับใชอุดใหประกอบดวยซีเมนต 1 สวนตอทรายท่ีใชผสมคอนกรีต 2 1/2 สวน

โดยปริมาตรชื้น และหลวมสำหรับคอนกรีตเปลี่ยนภายนอกใหผสมซีเมนตขาวเขากับซีเมนต

ธรรมดาบางเพ่ือใหสวนผสมท่ีปะซอมมีสีกลมกลืนกับสีของคอนกรีตขางเคียง ท้ังนี้ โดยใชวิธี

ทดลองหาสวนผสมเอาเอง 

4.7.4. ใหจำกัดปริมาณของน้ำพอดีเทาท่ีจำเปนในการยกยายหรือการปะซอมเทานั้น 

4.7.5. หลังจากท่ีน้ำซ่ึงคางบนผิวไดระเหยออกจากพ้ืนท่ีท่ีจะปะซอมหมดแลว ใหละเลงชั้นยึดหนวง

ลงบนผิวนั้นใหท่ัว เม่ือชั้นยึดหนวงนี้เริ่มเสียน้ำ ใหฉาบมอรตาท่ีใชปะซอมทันท่ีใหอัดมอรตาให

แนนโดยท่ัวถึง และปาดออกใหเนื้อนูนกวาคอนกรีตโดยรอบเล็กนอย และจะตองท้ิงไวเฉย ๆ 

อยางนอย 1 ชั่วโมง เพ่ือใหเกิดการหดตัวข้ันตนกอนท่ีจะตกแตงข้ันสุดทาย บริเวณท่ีปะซอม

แลวใหรักษาใหชื้นอยางนอย 7 วัน สำหรับผิวคอนกรีตเปลือยท่ีตองการรักษาลายไมแบบหามใช

เครื่องมือท่ีเปนโลหะฉาบเปนอันขาด 

4.7.6. ในกรณีท่ีรูพรุนนั้นกวางมากกวา หรือลึกจนมองเห็นเหล็ก และวิศวกรลงความเห็นวาอยูใน

วิสัยท่ีจะซอมแซมได ก็ใหปะซอมไดโดยใชมอรตาชนิดท่ีผสมตัวยากันการหดตัว และผสมดวยผง

เหล็กเปนวัสดุแทนปูนทรายธรรมดาโดยใหปฏิบัติตามขอแนะนำของผูผลิตโดยเครงครัด 

4.7.7. ในกรณีท่ีโพรงใหญ และลึกมาก หรือเกิดขอเสียหายใด ๆ เชน คอนกรีตมีกำลังต่ำกวากำหนด 

และวิศวกรมีความเห็นวาอาจทำใหเกิดอันตรายตอผูใชอาคารได ผูรับจางจะตองดำเนินการ

แกไขขอบกพรองเหลานั้นตามวิธีท่ีวิศวกรไดเห็นชอบดวยแลว หรือวิศวกรเห็นวาการชำรุดมาก

จนไมอาจแกไขใหดีไดอาจสังทุกท้ิงแลวสรางข้ึนใหมโดยผูรับจางจะตองเปนผูออกคาใชจายใน

การนี้ท้ังสิ้น 

 

4.8. การบม และการปองกัน 

หลังจากไดคอนกรีตแลวและอยูในระยะกำลังแข็งตัวจะตองปองกันคอนกรีตนั้นจากอันตราย

ท่ีอาจเกิดจากแสงแดด ลมแหง ฝน น้ำไหล การเสียด และจากการบรรทุกน้ำหนักเกินสมควรสำหรับ

คอนกรีตท่ีใชปูนซิเมนตประเภท 1 จะตองรักษาใหชื้นตอเนื่องกันเปนเวลาอยางนอย 7 วัน โดยวิธีคลุม

ดวยกระสอบหรือผาใบเปยกหรือขัง หรือพนน้ำ หรือโดยวิธีท่ีเหมาะสมอ่ืนตามท่ีวิศวกรเห็นชอบ

สำหรับผิวคอนกรีตในแนวตั้ง เชน เสา ผนัง และดานขางของคานใหหุม กระสอบหรือผาใบใหเหลื่อม



                   ขอกำหนดทั่วไปงานวิศวกรรมโครงสราง 
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ซอนกันและรักษาใหชื้นโดยใหสิ่งท่ีคลุมนี้แนบติดกับคอนกรีต ในกรณีท่ีใชปูนซิเมนตชนิดใหกำลังสูง

เร็ว ระยะเวลาการบมชื้นใหอยูในวินิจฉัยของวิศวกร 

 

4.9. การทดสอบ 

4.9.1. การทดสอบแทงกระบอกคอนกรีต ชิ้นตัวอยางสำหรับการทดสอบอาจนำมาจากทุก ๆ รถ 

หรือตามแตวิศวกรจะกำหนด ทุกวันจะตองเก็บชิ้นตัวอยางไมนอยกวา 6 ชิ้น สำหรับทดสอบ 7 

วัน 3 กอน และ 28 วัน 3 กอน วิธีเก็บ เตรียม บม และทดสอบชิ้นตัวอยางใหเปนไปตามวิธี

ทดสอบสำหรับกำลังอัดของแทงกระบอกคอนกรีต(ASTM C 39) ตามลำดับ 

4.9.2. รายงาน ผูรับจางจะตองสงรายงานผลการทดสอบคอนกรีตอัดแรงรวม 3 ชุด สำหรับผูแทนผู

วาจาง 1ชุด และสำนักงานวิศวกร และสถาปนิก 2 ชุดรายงานจะตองรวบรวมขอมูลตาง ๆ 

ดังตอไปนี้ 

1) วันท่ีหลอ 

2) วันท่ีทดสอบ 

3) ประเภทของคอนกรีต 

4) คาการยุบ 

5) สวนผสม 

6) หนวยน้ำหนัก 

7) กำลังอัด ณ จุดเริ่มราว และ กำลังอัด ณ จุดประลัย 

4.9.3. การทดสอบแนว ระดับ ความลาด และความไมสม่ำเสมอของพ้ืนถนนคอนกรีตในบริเวณ

อาคาร เม่ือคอนกรีตพ้ืนถนนแข็งตัวแลว จะตองทำการตรวจสอบแนวระดับความลาด ตลอดจน

ความไมสม่ำเสมอตาง ๆ อีกครั้งหนึ่ง หาก ณ จุดใดผิวถนนสูงกวาอาคารขางเคียงเกิน 3 

มิลลิเมตร จะตองขัดออก แตถาสูงมากกวานั้นผูรับจางจะตองทุบพ้ืนชวงนั้น ออกแลวหลอใหม

โดยตองออกคาใชจายเองท้ังหมด 

4.9.4. การทดสอบความหนาของพ้ืนคอนกรีตในบริเวณอาคาร ผูวาจางหรือผูแทนอาจกำหนดใหมี

การทดสอบความหนาของพ้ืนถนนคอนกรีตโดยวิธีเจาะเอาแกนไปตรวจตามวิธีของ ASTM C 

174 ก็ได หากปรากฏวาความหนาเฉลี่ยนอยกวาท่ีกำหนดเกิน 3 มิลลิเมตร วิศวกรจะเปนผู

ตัดสินวาถนนนั้นมีกำลังพอจะรับน้ำหนักบรรทุกตามท่ีคำนวณออกแบบไวไดผูรับจางจะตองทุบ

ออก แลวเทคอนกรีตใหมโดยจะเรียกเงินเพ่ิมจากผูวาจางมิได 

 

 



                   ขอกำหนดทั่วไปงานวิศวกรรมโครงสราง 
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4.10. คอนกรีตกำลังรับแรงอัดประลัย 

คอนกรีตตองมีกำลังรับแรงอัดประลัยของแทงคอนกรีตตัวอยางรูปทรงกระบอก (Cylinder 

Strength) ไมนอยกวาคาท่ีกำหนดตามตารางขางลางดังนี้ 

CYLINDER STRENTH AT 28 

DAYS (ksc) 
MAX. AGGREGATE (mm.) ELEMENT 

280 20 เสาเข็มเจาะ (CEMENT CONTENT  > 375kg./m3.) 

240 20 คาน,พ้ืน,เสา Shear wall 

280 20 ถนน 

 

4.11. การประเมินผลการทดสอบกำลังอัด 

4.11.1. คาเฉลี่ยของผลการทดสอบชิ้นตัวอยางสามชิ้น ซ่ึงบมในหองปฏิบัติการจะตองไมต่ำ

กวาคาท่ีกำหนดและจะตองไมมีคาต่ำกวารอยละ 85 ของคากำลังท่ีกำหนด 

4.11.2. หากปรากฏวาคาแรงอัดประลัยของผลการทดลองแทงคอนกรีต 3 กอน ไมเปนไป

ตามขอ 4.10.1 ผูรับจางจะตองสกัดหรือรื้อโครงสรางท่ีเทคอนกรีตในสวนนั้นออกทันที และ

จัดการหลอใหมโดยใชคอนกรีตท่ีมีคุณภาพตามขอกำหนดตอไป หรือมิฉะนั้นผูรับจางจะตอง

เจาะเอาแกนคอนกรีตไปทำการทดสอบ หรือมิฉะนั้นผูรับจางจะตองทำการทดลองน้ำหนัก

โครงสรางสวนนั้น โดยใชน้ำหนักบรรทุกไมนอยกวา 2 เทาของน้ำหนักบรรทุกท่ีไดออกแบบไว

แตอยางไรก็ตามท้ังหมดนี้ใหอยูในดลุยพินิจของผูวาจางความเสียหายและคาเสียหายตาง ๆ ท่ี

เกิดข้ึน ผูรับจางเปนผูรับผิดชอบท้ังหมด 

4.11.3. การทดสอบแกนคอนกรีตจะตองปฏิบัติตาม วิธีเจาะ และทดสอบแกนคอนกรีตท่ี

เจาะและคานคอนกรีตท่ีเลื่อนตัดมา (ASTM C 24) การทดสอบแกนคอนกรีตตองกระทำใน

สภาพผึ่งแหงในอากาศ 

4.11.4. องคอาคาร หรือพ้ืนท่ีคอนกรีตสวนใดท่ีวิศวกรพิจารณาเห็นวาไมแข็งแรงพอใหเจาะ

แกน อยาง นอยสองกอนจากแตละองคอาคารหรือพ้ืนท่ีนั้น ๆ ตำแหนงท่ีจะเจาะแกนใหวิศวกร

เปนผูกำหนด 

4.11.5. กำลังของแกนท่ีไดจากแตละองคอาคาร หรือพ้ืนท่ีจะตองมีคาเฉลี่ยเทากับหรือสูง

กวารอยละ 90 ของกำลังท่ีกำหนดจึงจะถือวาใชได และจะตองไมมีคาใดต่ำกวารอยละ 80 ของ

คากำลังอัดท่ีกำหนด 

4.11.6. จะตองอุดรูท่ีเจาะเอาแกนออกมาตามวิธีของขอ 4.7 
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4.11.7. หากผลการทดสอบแสดงใหเห็นวาคอนกรีตมีความแข็งไมพอ จะตองทุบคอนกรีตนั้น

ท้ิงแลวหลอใหมโดยผูรับจางเปนผูออกคาใชจายท้ังสิ้น 

4.11.8. ชิ้นตัวอยางแทงกระบอกคอนกรีต อาจใชลูกบาศก ขนาด 15 x 15 x 15 แทนไดโดย

ใหเปรียบเทียบคากำลังอัดตามมาตรฐานสำหรับอาคารคอนกรีตเสริมเหล็กของ ว.ส.ท. 
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หมวดท่ี 5 

งานเหล็กเสริมคอนกรีต 

5. งานเหล็กเสริมคอนกรีต 

5.1. ขอบเขตของงาน 

5.1.1. ขอกำหนดในหมวดนี้ครอบคลุม สำหรับงานเหล็กเสริมคอนกรีตท่ัวไปท้ังหมดยกเวนเหล็กแรง

ดึงสูงใชงานคอนกรีตอัดแรง 

5.1.2. ขอกำหนดในหมวดนี้ครอบคลุมถึงงานท่ัวไปเก่ียวกับการจัดหา การดัด การตัดและ การเรียง

เหล็กเสริมตามชนิดและชั้นท่ีระบุ 

5.2. เหล็กเสริมคอนกรีต 

เหล็กเสนเสริมคอนกรีตตองเปนเหล็กเสนใหมท่ีไมเคยใชงานมากอน ตองมีผิวสะอาดไมมีสนิม

กรอน ไมเปอนน้ำมัน ไมมีรอยแตกราว และตองมีคุณสมบัติตอไปนี้ 

5.2.1. เหล็กเสนกลม (Plain Round Bar) 

เหล็กเสน

กลม 

แรงเคนท่ีจุดลาก แรงเคนดึงสูงสุด 
ความยืดในชวง

ความยาว 5 เทา 

การทดสอบดวยการดัดเย็น 

ไมนอยกวา กก./

ซม2 

ไมนอยกวา 

กก./ซม2 

ของ

เสนผาศูนยกลาง 

มุมการ

ดัด 

เสนผาศูนย กลาง 

วงดัด 

SR24 2400 3900 21% 180 
1.5 เทาของ 

เสนผาศูนยกลาง 

 

5.2.2. หมายเหตุ 

1) แรงเคนท่ีจุดคลาก (Yield Stress) 

2) ความเคนดึงสูงสุด (Maximum Tensile Stress) 

3) ความยืด (Elongation) 

4) การทดสอบดวยการดัดเย็น (Cold Bend Test) 

5) มุมการดัด (Bending Angle) 

6) เสนผาศูนยกลางวงดัด (Diameter of Bends) 

7) ชวงความยาว 5 เทาของเสนผาศูนยกลาง (Gauge Length) 

 



                   ขอกำหนดทั่วไปงานวิศวกรรมโครงสราง 

              

 
โครงการติดตั้งงานระบบและครุภัณฑพรอมอุปกรณสำหรับอาคารเวชภัณฑกลาง  คณะแพทยศาสตรวชิรพยาบาล มหาวิทยาลัยนวมินทราธริาช 
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5.2.3. เหล็กขอออย (Deformed Bar) 

เหล็กเสน

ขอออย 

แรงเคนท่ีจุดลาก แรงเคนดึงสูงสุด 
ความยืดในชวง

ความยาว 5 เทา 
การทดสอบดวยการดัดเย็น 

ไมนอยกวา กก./

ซม2 

ไมนอยกวา 

กก./ซม2 

ของ

เสนผาศูนยกลาง 

มุมการ

ดัด 

เสนผาศูนย กลาง 

วงดัด 

SD30 3000 4900 17% 180 
4 เทาของ 

เสนผาศูนยกลาง 

SD40 4000 5700 18% 180 
4 เทาของ 

เสนผาศูนยกลาง 
คุณสมบัติอ่ืน ๆ จะตองตรงตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.24 

5.3. ความคลาดเคล่ือนท่ียอมให 

5.3.1. สำหรับเหล็กเสนกลม 

ความคลาดเคลื่อนท่ียอมใหสำหรับเสนผาศูนยกลางของเหล็กกลม 

ชื่อขนาด เสนผาศูนยกลาง(มม.) 
เกณฑความคลาดเคลื่อนท่ี 

ยอมใหไมเกินกวา (มม.) 

ผลตางของเสนผาศูนยกลางวัด ณ 

ตำแหนงเดียวกันไมเกินกวา(มม.) 

R6-15 6-15 +0.4 0.64 

R19-25 19-25 +0.5 0.80 

หมายเหตุ R=ROUND BAR (เหล็กกลม) 

5.3.2. สำหรับเหล็กขอออย 

1) ขนาดระบุของเสนผาศูนยกลางของเหล็กเสนขอออย หาไดจากสูตร 

- D=12.73 W 

- D คือ เสนผาศูนยกลาง เปน มิลลิเมตร 

- W คือ น้ำหนักของเหล็ก เปน กิโลกรัม ตอ ความยาว 1 เมตร 

ชื่อขนาด เสนผาศูนยกลาง(มม.) 
เกณฑความคลาดเคลื่อนท่ี  ยอม

ใหไมเกินกวา (มม.) 

DB12-16 12-16 +0.4 

DB20-25 20-25 +0.5 

DB28-32 28-32 +0.6 

หมายเหตุ DB = DEFORMED BAR (เหล็กขอออย) 
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2) ความคาดเคลื่อนท่ียอมให 

ความคลาดเคลื่อนท่ียอมใหสำหรับเสนผาศูนยกลางของเหล็กขอออย 

ชื่อขนาด เสนผาศูนยกลาง(มม.) 
เกณฑความคลาดเคลื่อนท่ี  ยอม

ใหไมเกินกวา (มม.) 

DB12-16 12-16 +0.4 

DB20-25 20-25 +0.5 

DB28-32 28-32 +0.6 

   หมายเหตุ DB = DEFORMED BAR (เหล็กขอออย) 

5.4. การเก็บวัสดุ 

5.4.1. เหล็กเสนท่ีนำมาใชในงานกอสราง จะตองเก็บไวในท่ีท่ีมีหลังคาคลุม และมีฝากำบังฝนท้ัง

จะตองเก็บไวเหนือพ้ืนดินไมนอยกวา 20 เซ็นติเมตร 

5.4.2. เหล็กเสนท่ีนำมาใชงานจะตองแยกเก็บไวเปนพวก ๆ โดยมีปายบอกชนิดและขนาดไวอยาง

ชัดเจน 

5.5. การดัดเหล็กเสน 

5.5.1. หามดัดเหล็กเสนโดยวิธีเผาใหรอน 

5.5.2. การดัดเหล็กเสนใหเปนไปตาม ขอ 5.8 

5.5.3. การดัดเหล็กคอมา นอกจากจะระบุไวในแบบรายละเอียดจะตองดัดเอียงเปนมุม 45 องศา 

ท้ังหมด 

5.6. การตอเหล็กเสริม 

5.6.1. ในกรณีท่ีมีความจำเปนตองตอเหล็กเสริม รอยตอเหล็กเสริมตองเปนไปตามท่ี ระบุ ดังนี้ 

1) เหล็กลางของคาน - พ้ืน ใหตอตรงบริเวณหัวเสาหรือหัวคาน 

2) เหล็กบนของคาน - พ้ืน ใหตอตรงบริเวณกลางคาน-พ้ืน 

3) เหล็กเสริมหลักของเสา ใหตอเหนือระดับพ้ืนหนึ่งเมตรจนถึงระดับก่ึงกลางความสูง 

4) เหล็กเสริมฐานราก หามตอ 

5.6.2. รอยตอของเหล็กเสริมแตละเสนท่ีอยูขางเคียง ตองไมอยูในแนวเดียวกัน และเหลื่อมกัน

ประมาณ 1.00เมตร หากไมจำเปนจริง ๆ แลวหามตอเหล็ก 

5.6.3. การตอเหล็กอาจทำไดหลายวิธี คือ 

1) ในการตอเหล็กแบบวางทาบเหลื่อมกันสำหรับเหล็กกลมใหวางทาบ 45 เทา ของ

เสนผาศูนยกลางของเหล็กเสนนั้น สวนเหล็กขอออยใหมีระยะเทากับ 35 เทาของ

เสนผาศูนยกลางของเหล็กเสนขอออยนั้น18 



                   ขอกำหนดทั่วไปงานวิศวกรรมโครงสราง 
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2) การตอโดยวิธีเชื่อมดวยไฟฟา 

ก. ไฟฟาท่ีใชเชื่อมตองมีกำลังแรงสูงพอ การตอใหเชื่อมแบบตอชน (Butt Weld)และ

จะตองเปนไปตามมาตรฐานของการเชื่อมตอเสร็จแลวรอยตอจะตองรับแรง

เคนดึง (Tensile Stress)ไดไมนอยกวา 1.25 เทา ของแรงเคนดึงของเหล็กเสน

ตามท่ีไดกำหนดไวใน ขอ 5.1 

ข. การเชื่อมตอเหล็กใหปฏิบัติ ดังนี้ 

- ตัดปลายเหล็กท้ัง 2 ทอน ท่ีจะนำมาเชื่อมใหลาดเอียงตาม ขอ 9 การ

เชื่อมตอเหล็กดวยไฟฟา 

- ทำความสะอาดปลายเหล็กท่ีตัดแลว นำมาวางใหไดแนวหรือศูนย

และมีระยะหางไดตามขอ 5.9 การเชื่อมตอเหล็กดวยไฟฟา 

- ทำการเชื่อมเปนชั้นหรือเปนแนวภายหลังการเชื่อมแนวหนึ่งหรือ

ชั้นหนึ่งแลวจะตองเคาะ เอาข้ีเหล็กหุมแนวหรือชั้นนั้น ๆ ออกทุกครั้ง

ไปแลวใชแปรงลวดถู ใหสะอาดกอนจะทำการเชื่อมครั้งตอไป ปฏิบัติ

ดังนี้เรื่อยไปจนเชื่อมไดความหนาเต็มตามกำหนด 

- สำหรับเหล็กขนาดเล็กกวาเสนผาศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร เชื่อมโดย

การตัดปลายเหล็กตรง 

5.6.4. การตอทาบเหล็กเสริมและการลวงเหล็กเสริม 

การตอทาบเหล็กเสริมและการลวงเหล็กเสริมใหยึดคานอยท่ีสุดตามตามตาราง

ขางลางนี้ (มีหนวยเปนมิลลิเมตร) สำหรับ fc' = 280,320,450 ksc. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



                   ขอกำหนดทั่วไปงานวิศวกรรมโครงสราง 
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1) LAP & ANCHORAGE LENGTH (mm.) WITH CONCRETE Fc' = 280 ksc. 

DB 

FULL 

TENSION LAP 

(F.T.L.) 

FULL 

COMPRESSION 

LAP (F.C.L.) 

FULL TENSION 

ANCHORAGE 

(F.T.A.) 

FULLCOMPRESSION 

ANCHORAGE (F.C.A.) 

STANDARD HOOK 

ANCHORAGE 

(S.H.A.) 

10 500 300 375 200 200 

12 600 350 450 225 225 

16 800 475 600 300 300 

20 950 575 725 375 375 

25 1825(2800) 1025 1400(2150) 575 575 

28 2050(3175) 1150 1575(2425) 650 650 

32 2350(3575) 1325 1800(2750) 750 750 

 

 

2) LAP & ANCHORAGE LENGTH (mm.) WITH CONCRETE Fc' = 320 ksc. 

DB 

FULL 

TENSION LAP 

(F.T.L.) 

FULL 

COMPRESSION 

LAP (F.C.L.) 

FULL TENSION 

ANCHORAGE 

(F.T.A.) 

FULLCOMPRESSION 

ANCHORAGE (F.C.A.) 

STANDARD HOOK 

ANCHORAGE 

(S.H.A.) 

10 475 300 350 200 175 

12 575 350 425 225 225 

16 725 475 550 300 275 

20 900 575 675 350 350 

25 1700(2650) 1025 1300(2025) 550 550 

28 1925(2925) 1150 1475(2250) 625 600 

32 2200(3350) 1325 1675(2575) 700 700 
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3) LAP & ANCHORAGE LENGTH (mm.) WITH CONCRETE Fc' = 450 ksc. 

DB 

FULL 

TENSION LAP 

(F.T.L.) 

FULL 

COMPRESSION 

LAP (F.C.L.) 

FULL TENSION 

ANCHORAGE 

(F.T.A.) 

FULLCOMPRESSION 

ANCHORAGE (F.C.A.) 

STANDARD HOOK 

ANCHORAGE 

(S.H.A.) 

10 400 300 300 200 150 

12 475 350 350 225 175 

16 625 475 475 300 250 

20 750 575 575 350 300 

25 1450(2225) 1025 1100(1700) 550 450 

28 1625(2475) 1150 1250(1900) 625 525 

32 1875(2850) 1325 1250(2175) 700 575 

 

5.6.5. การตอเหล็กเสริม แบบขอตอเหล็ก (REBAR COUPLER) 

ในกรณีท่ีการตอทาบเหล็กเสริมไมสามารถทำได หรือมีความจำเปนตองใชการตอ

เหล็กเสริมดวยขอตอเหล็ก (Rebar Coupler) แทนการตอทาบเหล็กเสริม ผูรับจางจะตอง

จัดทำแบบขยายรายละเอียด และขอมูลแสดงคุณสมบัติ เสนอใหวิศวกรและผูวาจางพิจารณา

ใหความเห็นชอบกอนนำมาใช โดยตองแนบผลการทดสอบความตานทานแรงดึงตามวิธีการ

มาตรฐานสากล ท่ีแสดงใหเห็นวาเม่ือทดสอบดึงเหล็กจนขาดแลว เหล็กจะตองไมขาดท่ีขอตอ

เหล็ก มาใหวิศวกรพิจารณาดวย ท้ังนี้ การนำขอตอเหล็กมาใชแทนการตอทาบเหล็กเสริม

ดังกลาว ผูรับจางไมสามารถนำมาใชอางเปนเหตุในการขอขยายระยะเวลาของสัญญาได 

ในกรณีท่ีเม่ือเปรียบเทียบราคาการใชขอตอเหล็กตามท่ีไดรับความเห็นชอบจากผู

วาจาง กับราคาการทาบเหล็กตามสัญญาแลว พบวาราคาขอตอเหล็กสูงกวาหรือเทากันกับ

ราคาทาบเหล็ก ผูรับจางจะไมไดรับคาจางเพ่ิมเติมแตอยางใด  

ในกรณีท่ีเม่ือเปรียบเทียบราคาการใชขอตอเหล็กตามท่ีไดรับความเห็นชอบจากผู

วาจาง กับราคาการทาบเหล็กตามสัญญาแลว พบวาราคาขอตอเหล็กต่ำกวาราคาทาบเหล็ก 

ผูวาจางจะหักเงินคางาน ของผูรับจางตามสวนตางของราคาตอหนวยตามสัญญาและปริมาณ

ท่ีไดใชจริง เปนเหตุในการขอขยายระยะเวลาของสัญญาได โดยท้ังนี้คุณสมบัติของการทำ

เกลียวท่ีเหล็กเสนจะตองไมกลึงเกลียวโดยการตัดชิ้นสวนของผิวเหล็กเสนออกและจะตองมี



                   ขอกำหนดทั่วไปงานวิศวกรรมโครงสราง 
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เครื่องเลื่อยแบบเย็นโดยเลื่อยเหล็กเสนท่ีปลายของเหล็กทุกเสนกอนการทำเกลียวรวมถึงมี

มาตรฐานการรองรับผลิตภัณฑสินคาขอตอเหล็กจากสถาบันตาง ๆ 

การตอเหล็กเสริม แบบขอตอเหล็ก (REBAR COUPLER) ใหเปนไปตาม มาตรฐานการ

ติดตั้งท่ัวไป ใชของ บริษัท แพนเอเชีย โปรเกรสซีฟ เทคโนโลยี จำกัด     ( PPT ) โทร.02-977-

3399 , 081-919 6432 หรือ คุณภาพเทียบเทา 

 

5.7. การเก็บเหล็กเสนตัวอยางเพ่ือการทดลอง 

5.7.1. ผูรับจางจะตองตัดเหล็กเสนทุก ๆ ขนาด ขนาดหนึ่งไมนอยกวา 5 ทอน ยาวทอนละไมนอย 

กวา 1.00เมตร 

5.7.2. การเก็บเหล็กเสนตัวอยางจะตองเก็บจากกองเหล็กท่ีอยูในสถานท่ีกอสราง และจะตองเก็บ

เหล็กเสนตัวอยางตอหนาผูควบคุมงานของผูวาจาง 

5.7.3. การเก็บเหล็กเสนตัวอยางใหเก็บจากเหล็กเสนหนึ่งตอจำนวนเหล็กทุก ๆ 100 เสน หรือของ 

100 เสน 

5.7.4. เม่ือเก็บเหล็กเสนตัวอยางไดเรียบรอยแลว ผูรับจางจะตองนำมาสงมายังผูวาจางเพ่ือทำการ

ทดสอบคุณภาพ ท้ังนี้ผูวาจางอาจแจงใหนำไปทดสอบคุณภาพท่ีหนวยราชการอ่ืนท่ีผูวาจาง

เชื่อถือก็ได 

5.7.5. ถาปรากฏวาเหล็กเสนตัวอยางท่ีนำไปทดสอบนั้น มีคุณภาพต่ำกวาคุณภาพของเหล็กเสนท่ีได 

ระบุไวใน ขอ 5.1 แลวการท่ีจะนำเหล็กเสนกองท่ีเก็บเหล็กตัวอยางนั้นมาใชงานไดหรือไม

อยางไร ข้ึนอยูกับดุลพินิจของผูวาจางท่ีจะใหผูรับจางจัดหาเหล็กเสนท่ีมีคุณภาพไดตามขอ 

กำหนดมาเปลี่ยนใหใหมหรือเพ่ิมจำนวนเหล็กเสริมใหมากข้ึนโดยท่ีผูรับจางจะคิดเงินเพ่ิมไมได 

 

5.8. การดัด และการตอเหล็กเสน 

5.8.1. การงอขอปลายเหล็ก 

1) การงอขอใหใชวิธีดัดเย็น 



                   ขอกำหนดทั่วไปงานวิศวกรรมโครงสราง 

              

 
โครงการติดตั้งงานระบบและครุภัณฑพรอมอุปกรณสำหรับอาคารเวชภัณฑกลาง  คณะแพทยศาสตรวชิรพยาบาล มหาวิทยาลัยนวมินทราธริาช 
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           การงอ 90๐ องศา                             การงอ 180๐ องศา 

- D ไมนอยกวา 4 d สำหรับเหล็กเสนกลม 

- D ไมนอยกวา 5 d สำหรับเหล็กขอออย SD-30,SD-35 และ SD-40 

2) การงอขอเหล็กขอออยขนาดตั้งแต 16 มม.ข้ึนไป ใหงอ 90 องศา ดังในขอ 1) 

3) การงอขอเหล็กปลอก คาน และเสา ถาใชเหล็กขนาด 6 มม. หรือ 9 มม. ใหปฏิบัติ 

ดังนี้ 

 

 

 

 

 

 

 

    D = 4 ซม.สำหรับเหล็กแกนขนาดใหญ 25 มม. 

D = 3 ซม.สำหรับเหล็กแกนขนาด 17 มม.- 25 มม. 

D = 2 ซม.สำหรับเหล็กแกนขนาด 1 มม. - 16 มม. 

5.9. การเช่ือมตอเหล็กดวยไฟฟา 

5.9.1. ลวดเช่ือม และกระแสไฟฟาท่ีใช 

1) ลวดเชื่อมท่ีนำมาใชลวดเชื่อมท่ีมีคุณสมบัติเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

มอก.49 

2) ขนาดเสนผาศูนยกลางลวดเชื่อม และกระแสไฟฟาท่ีใชเชื่อมจะตองเปนไปตามท่ี

บริษัทผูผลิตลวดเชื่อมนั้น ๆ กำหนดไว 
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5.9.2. การวางเหล็กเพ่ือเช่ือมสำหรับเหล็กแผน และเหล็กรูปตาง ๆ 

1) การตอเหล็กแบบชน (Butt Weld)ใหตอดวยวิธี ดังนี้ คือ 

ก. Square-butt joint welded both sides ใชสำหรับตอเหล็กท่ีมีความหนา(T) ไมเกิน ¼” (6.35 มม.) 

 

ข. Open Square - butt joint welded both sides ใชสำหรับตอเหล็กท่ีมี ความหนา (T) ระหวาง 1/4”-

5/16” (6.35-8มม.) 

 

ค. Single - V butt joint welded both sides ใชสำหรับตอเหล็กท่ีมีความหนา (T) เกินกวา 5/16” (8 

มม.) 
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ง. Double - V butt joint ใชสำหรับตอเหล็กท่ีมีความหนา (T) เกินกวา 5/16” (8 มม.) 
 

 

 

 

 

 

 

 

2) การตอเหล็กแบบทาบกับ ( Fillet welds) ใหตอดวยวิธี ดังนี ้

ก. Double fillet - welded lap joint 

 

 

 

 

 

 

ความยาว L อยางนอย 5 T1 แตไมนอยกวา 1” (2.54 ซม.) 

ความยาว W ใหเปนไปตามแบบรายละเอียด แตไมนอยกวาคาท่ีกำหนดไวใน

ตาราง 

ข. Fillet - reinforced butt - Welded T joint 

 

 

 

 

 

 

 

ความยาว W ประมาณ T/4 แตตองไมต่ำกวา 3/8” (9.35 มม.)Max.Effective fillet 

= T - 1/16” 

ค. ความหนาของรอยเชื่อม (throat thickness = 0.707 W) จะตองเปนไปตามแบบ

หรือรายการท่ีไดระบุไว 
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ง. ในกรณีท่ีแบบรายละเอียดไมไดระบุขนาดของรอยเชื่อม หรือไดระบุไวมี

ขนาดนอยกวาคาท่ีระบุไวในตาราง แลวขนาดของรอยเชื่อมจะตองเปนไป

ตามตาราง 

 

ขนาดรอยเช่ือม (MINIMUM WELD SIZES FOR THICK PLATES) 

ความหนาของแผนเหล็ก แผนท่ีหนากวา (T) ขนาดของรอยเช่ือม หมายเหต ุ

-1/2” 3/16” (4.76 มม.) 

ท้ังน้ีขนาดรอยเช่ือม 

(W)ตองไมมากกวาความ

หนาของแผนเหล็กแผน

เหล็กท่ีบางกวา 

เกินกวา 1/2”-3/4”(12.7-19.05 มม.) 1/4” (6.35 มม.) 

เกินกวา 3/4”-1 1/2”(12.7-19.05 มม.) 5/16” (7.94 มม.) 

เกินกวา 1 1/2”-2 1/4”(12.7-19.05 มม.) 3/8”(9.53 มม.) 

เกินกวา 2 1/4”-6”(12.7-19.05 มม.) 1/2” (12.7 มม.) 

เกินกวา 6”(12.7-19.05 มม.) 5/8” (15.88 มม.) 

 

 

5.9.3. การตอเหล็กเสนกลมและเหล็กขอออย 

1) การเชื่อมตอจะตองเปนไปตามแบบท่ีกำหนดใหแบบใดแบบหนึ่งท่ีกำหนดไวในขอ ค. 

หรือ ง. 

2) ตำแหนงการตอเหล็กจะตองไมตอ ณ จุดท่ีเหล็กงอ รอยตอจะตองอยูหางจากจุดท่ี

เหล็กงออยางนอย 50 เทาของเสนผาศูนยกลางของเหล็กเสนนั้น 

3) การตอเหล็กใหตอ ณ ตำแหนงท่ีเหล็กรับแรงนอยท่ีสุด ในกรณีท่ีไมสามารถตอเหล็ก 

ณ จุดท่ีกำหนดดังกลาวได ให เสริมเหล็กปลอกมากข้ึนจากเดิมเปนสองเทาใน

ระยะหางจากปลายของเหล็กท่ีเชื่อมแตละปลายออกไปอยางนอย 15 เทาของเสน

ผานศูนยกลางของเหล็กเสนนั้น 

5.9.4. การดำเนินการเช่ือม 

1) เหล็กท่ีนำมาเชื่อมจะตองตัดปลายแลววางใหไดรูป ตามท่ีไดกำหนดไวในขอ 9.2 

2) บริเวณปลายเหล็กท่ีตัดกอนท่ีจะนำมาเชื่อมจะตองขัดใหเรียบและสะอาดปราศจา

คฝุน สีน้ำมัน 

3) เหล็กเสนท่ีจะนำมาเชื่อมตอกันจะตองวางใหไดแนวเสนผาศูนยกลางของกันและกัน 

ขณะท่ีทำการเชื่อมจะตองวางอยูบนท่ีรองรับยาวประมาณขางละ 1 เมตร หางจากจุด

ท่ีจะเชื่อมตอ 

4) การเชื่อมจะตองเชื่อมเปนชั้น ๆ หรือเปนแนว ๆ ตามลำดับตัวอยางท่ีไดแสดงไวในรูป 
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5) ระหวางการเชื่อมแตละแนวใหปลอยท้ิงไวในอากาศนิ่งจนอุณหภูมิลดลงต่ำกวา 250 C 

โดยการวัดท่ีผิวตรงจุดก่ึงกลางความยาวของแนวเชื่อม หามกระทำการใด ๆ เพ่ือท่ีจะ

เรงใหอุณหภูมิลดลง 

เม่ือเชื่อมเสร็จแตละชั้นหรือแตละแนว การเชื่อมชั้นตอไปจะตองเคาะเอาข้ีเหล็กออก

ใหหมดทุกครั้ง แลวแปรงใหสะอาดเสียกอน 
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หมวดท่ี 6 

งานโครงสรางเหล็ก 

6. งานโครงสรางเหล็ก 

6.1. ขอบเขตของงาน 

ผูรับจางจะตองจัดหาแบบรายละเอียดกอสราง แรงงาน วัสดุ เครื่องมือ การทดสอบและ

สิ่งจำเปนอ่ืน ๆ เพ่ือประกอบ ติดตั้ง และทาสี งานโครงสรางเหล็ก และงานโครงปายตามท่ีแสดงใน

แบบแปลน ผูรับจางจะตองเตรียมแบบขยายและแบบรายละเอียดการกอสราง ตลอดจนแผนการ

ดำเนินงานกอสรางตอผูควบคุมงานเพ่ือขอความเห็นชอบ อยางนอย 3 สัปดาหกอนเริ่มงานโครงสราง

เหล็กแบบรายละเอียดกอสรางจะตองแสดงการโกงและการเชื่อมท่ีจำเปน ในการประกอบหรือติดตั้ง

โครงสรางเหล็ก ผูรับจางตองสงสำเนาใบรับรองจากโรงงานผลิตเหล็กจำนวน 3 ฉบับ แสดงผลการ

ทดสอบเหล็กท่ีทำการผลิตทุกรุนกอนท่ีจะนำมาผลิตเปนโครงสรางใบรับรองจะตองเสนอผลการ

วิเคราะหสวนประกอบทางเคมี คุณสมบัติทางกายภาพตามท่ีระบุในมาตรฐานการกอสรางสำหรับ

วัสดุผลการทดสอบใด ๆ ท่ีไมเปนไปตามมาตรฐาน ผูควบคุมงานมีสิทธิท่ีจะสั่งใหทำการทดสอบ

เพ่ิมเติมท่ีโรงงานหรือในหองทดลอง ซ่ึงในการนี้ผูรับจางจะตองจัดเตรียมตัวอยาง และทำการทดสอบ

ตามมาตรฐาน AASHTO T 244 ผูรับจางจะตองออกคาใชจายในการเตรียมตัวอยางและการทดสอบ 

6.2. วัสดุ 

วัสดุท่ีจะนำมาใชในงานกอสรางตองไมมีรอยสนิมขุม มีพ้ืนท่ีหนาตัดขวางคงท่ีตลอดไมมี

ตำหนิ ยกเวนรอยโคงและรอยดัดวัสดุท่ีประกอบเสร็จแลวตองไมมีแนวหักเหท่ีไมพึงประสงค ตองมี

มาตรฐาน ขนาด รูปรางและน้ำหนักสอดคลองกับแบบแปลนและเปนไปตามมาตรฐานดังระบุหรือ

เทียบเทา ดังนี้ 

ชนิดของวัสดุ มาตรฐาน 

ก.เหล็กรูปพรรณ เหล็กแผน เหล็กแทง 
มอก.116 เหล็กโครงสรางรูปพรรณ          ชั้น

คุณภาพ Fe 24 

ข.เหล็กกลวง 
มอก.107เหล็กกลวงสำหรับการกอสราง     ชั้น 

คุณภาพ DS 41 

ค.ทอเหล็กกลาอาบสังกะสี 
มอก.277 ทอเหล็กกลาอาบสังกะสี         ชนิด

ตอเกลียว 

ง.ลวดเชื่อมเหล็ก 
มอก.49 ลวดเชื่อมชนิดเหล็กกลาเหนียวซ่ึงมี

เปลือกหุมสำหรับเชื่อมดวยประกาย ไฟฟา 

จ.สลักเกลียว มอก.291 สลักเกลียวหกเหลี่ยม 
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การกองเก็บวัสดุท้ังท่ีประกอบแลวและยังไมไดประกอบ จะตองเก็บไวบนยกพ้ืนเหนือพ้ืนดิน 

จะตองรักษาใหปราศจากฝุน ไขมันหรือสิ่งแปลกปลอมอ่ืน ๆ และตองระวังรักษาอยาใหเหล็กเปนสนิม 

6.3. ความคลาดเคล่ือนทางมิติ 

ระยะความยาวของเหล็กโครงสรางใหวัดโดยใชเทปโลหะมาตรฐานท่ีไดรับการรับรองระยะ

แลว ความไมสม่ำเสมอของงานเหล็กชนิดแผนจะตองไมเกินคามาตรฐานท่ีระบุใน American Institute of 

Steel Construction Manual of Steel Construction ความยาวของชิ้นสวนท่ีตัดมาจากโรงงานใหคลาดเคลื่อนได 1 

มิลลิเมตร ตอชิ้นสวน ความยาวท่ีไมไดตัดจากโรงงานซ่ึงจะตองประกอบเปนโครงสรางกับเหล็กสวน

อ่ืน จะตองไมผิดไปจากแบบแปลนมากกวา 1.8 มิลลิเมตรสำหรับชิ้นสวนท่ียาวไมเกิน 10 เมตร และ

ไมมากกวา 3 มิลลิเมตรสำหรับชิ้นสวนซ่ึงยาวเกิน 10 เมตร 

6.4. การตัดเหล็ก 

การตัดเหล็กใหตัดดวยความปราณีตไดฉากกับแนวศูนยกลางของทอนเหล็ก ยกเวนรอยเวาท่ี

ไมเปนเสนตรงตองตัดดวยเครื่องตัดท่ีมีรูปแบบแนนอนสอดคลองกัน เม่ือตองตัดหรือดัดโดยใชความ

รอนเขาชวยตองลนโดยใชความรอนพอเหมาะและทำใหเย็น โดยวิธีท่ีไมทำใหเหล็กนั้นเสียคุณภาพ

เหล็กคารบอนต่ำใหตัดดวยเครื่องมือตัดเหล็ก หรือตัดดวยไฟแกสแทนการตัดดวยแรงเฉือนและการ

เลื่อยไดการตัดเหล็กอยางอ่ืนยกเวนเหล็กคารบอนต่ำ อนุญาตใหใชเปลวไฟเผาใหรอนได แตตอง

ไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงาน และตองระบุไวในแบบรายละเอียดการกอสราง เหล็กท่ีตัดดวย

เครื่องตัดไฟแกสไมตองฝนใหเรียบยกเวนการฝนผิวท่ีคมออกแตถาตัดดวยไฟแกสโดยใชมือแทน

เครื่อง ตองฝนเอาครีบและผิวขรุขระออกกอน ยกเวนปลายขางท่ีจะตองมีการเชื่อมตอกับวัสดุอ่ืนของ

โครงสราง 

6.5. การตอเหล็ก 

การตอเหล็กในสถานท่ีกอสรางใหใชวิธีเชื่อมดวยประกายไฟฟา หรือตอโดยใชสลักเกลียว ดัง

แสดงในแบบแปลนหรือแบบขยายรายละเอียดการเชื่อมตอทาบเหล็กท่ีไมเปนไปตามแบบแปลนหรือ

ไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงาน หามนำมาใชในการกอสราง สลักเกลียวตองขันใหแนน และท่ี

ปลายของทอกลวงตองปดดวยเหล็กแผน 

6.5.1. การเช่ือม 

การเชื่อมเพ่ือตอชิ้นสวนของโครงสราง ใหกระทำตามมาตรฐานวิธีเชื่อมดวยไฟฟาและแกส

ท่ีกำหนดโดย American Welding Society (AWS) ผูทำการเชื่อมตองเปนชางเชื่อมท่ีผานการทดสอบ หรือมี

ประกาศนียบัตรรับรองจากสถาบันพัฒนาฝมือแรงงานกระทรวงมหาดไทย ผิวหนาท่ีจะทำการเชื่อม

จะตองสะอาดปราศจากสะเก็ดกรอน ตะกรันสนิม ไขมันสีและวัสด ุ
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แปลกปลอมอ่ืน ๆ ท่ีจะทำใหเกิดผลเสียตอการเชื่อมได การเชื่อมจะตองยึดชิ้นสวนท่ีจะทำ

การเชื่อมใหติดกันแนนเพ่ือใหผิวแนบสนิท ซ่ึงหากปฏิบัติไดใหพยายามเชื่อมในตำแหนงราบการ

เชื่อมแบบชน จะตองเชื่อมในลักษณะท่ีจะทำใหไดการ penetration โดยสมบูรณ โดยมิใหมีกระเปาะ

ตะกรันขังอยูในกรณีนี้อาจใชวิธีลบมุมตามขอบหรือ backing plates ก็ไดการเชื่อมแบบทาบ จะตองวาง

ชิ้นสวนใหชิดกันท่ีสุดเทาท่ีจะมากได และไมวากรณีใดจะตองหางกันไมเกิน 6 มิลลิเมตรรอยแผล

และความเสียหายท่ีเกิดข้ึนกับชิ้นสวนของวัสดุท่ีอาบดวยสังกะสี ตองทำความสะอาดหรือขูดออกให

เรียบรอยดวยแปรงลวดกอนทำการทาสี บริเวณท่ีทำความสะอาดแลวจะตองทาวัสดุรองพ้ืนเปน

จำนวน 2 ชั้น กอนเริ่มทาส ี

 

6.5.2. การตอดวยสลักเกลียว 

1) รูสำหรับสลักเกลียว รูท่ีเจาะไวสำหรับสลักเกลียวไมไดขัดผิวจะตองไมมีขนาดใหญกวา

1.6 มม. ของขนาดเสนผานศูนยกลางสลักเกลียว ยกเวนระบุไวเปนอยางอ่ืนในแบบ

แปลนรูท่ีเจาะสำหรับสลักเกลียวชนิดธรรมดาท่ัวไปตองไมใหญกวา 0.5มม. ของขนาด

เสนผานศูนยกลางสลักเกลียวเม่ือความหนาของเหล็กท่ีจะเจาะรูมีความหนามากกวา

เสนผานศูนยกลางกานสลักเกลียว การเจาะรูสำหรับสลักเกลียวไมไดขัดผิว ใหใชวิธี

เจาะนำกอนตรงกลางรูท่ีจะตองการเจาะ แลวจึงทำการเจาะควานรูใหญข้ึนจนได

ขนาด แลวจึงแตงดวยตะไปใหเรียบรอยในแตละชิ้นสวนไดสวนรูสำหรับสลักเกลียว

ชนิดธรรมดาท่ัวไป กอนเจาะตองวางแผนท่ีจะประกบกันใหไดรูปรางแลวเจาะพรอม

กันท้ังสองแผน รูท่ีเจาะแลวไมตรงกันหรือไมพอเหมาะพอดี ไมอนุญาตใหใช 

2) สลักเกลียวและแปนเกลียวให ใชตามมาตรฐานอุตสาหกรรม หรือดังระบุ ใน

รายละเอียดแบบแปลน สลักเกลียวท่ีใชเปนเหล็กสมอ จะตองทำจากเหล็กกลาละมุน

มีแปนเกลียวเปนรูปหกเหลี่ยม ชนิดของเกลียวท่ีจัดทำข้ึนตองสอดคลองกับมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.291 การติดตั้งเหล็กสมอตองทำใหตรงตำแหนง ยึดให

แนนกอนการเทคอนกรีต ยกเวนไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงานในการติดตั้ง

เหล็กสมอนี้ ตองใชแผนซีเมนตยึดไมใหโยกคลอนอาจใชแปนไมหรือโลหะแทนก็ได 

โดยผูควบคุมงานเห็นชอบเปนลายลักษณอักษร เหล็กสมอชนิดสวมกับทอสวมจะตอง

เปนไปตามรายละเอียดในแบบแปลน เหล็กสมอแตละตำแหนงใหใชอยางนอย 4 ตัว 

สวนของเหล็กสมอและแปนเกลียวท่ีโผลจากคอนกรีตตองชุบสังกะสีตามมาตรฐาน 

AASHTO M232 หรือไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงาน 
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3) แหวนรอง แหวนรองแปนเกลียวใหใชแบบเรียบ ประเภทกลมเล็กผิวมัน หรือกลมผิว

มันแลวแตขนาดของสลักเกลียวตามมาตรฐาน มอก. 258 และตองชุบสังกะสีตาม

มาตรฐาน27AASHTO M 232 ในการติดตั้งสลักเกลียวและแปนเกลียวทุกแหงตองรอง

แปนเกลียวดวยแหวน แหวนท่ีใชรองตองอาบสังกะสีเหมือนกับสลักเกลียวและแปน

เกลียว 

6.6. เหล็กแผนและเหล็กฉาก 

เหล็กแผนและเหล็กฉากท่ีใชสำหรับการปดมุมคอนกรีต ตองทำการติดตั้งใหไดแนวระดับ 

ตามความคลาดเคลื่อนท่ียอมใหดังนี้ ท่ีขอบของแนวต้ังหรือแนวนอนจะบิดเบี้ยวเกินกวา 1 มม. ใน

ระยะความยาว 1.0 ม. และในแตละชิ้นของวัสดุตองไมบิดเบี้ยวเกินกวา1 มม. หากชิ้นสวนใดปด

เบี้ยวเกินกวา 1.6 มม. ใหใชเหล็กสมอยึดใหถ่ีข้ึนเพ่ือปรับใหเขาแนว หัวของสลักเกลียวท่ียึดจะตอง

ฝง 

6.7. แผนรองรับ 

ใหรองรับและปรับแนวดวยลิ่มเหล็ก หลังจากไดติดตั้งเสร็จเรียบรอยแลว ใหอัดมอรตาชนิดท่ี

ไมหดตัวและใชผงเหล็กเปนมวลรวมท่ีใตแผนรองรับใหแนนแลวตัดขอบลิ่มใหเสมอกับขอบของแผน

รองรับโดยท้ิงสวนท่ีเหลือไวในท่ี 

6.8. การประกอบและติดตั้ง 

ผูรับเหมาจะตองสงแบบขยายท่ีสมบูรณแสดงรายละเอียดเก่ียวกับการตัดตอประกอบ และ

การติดตั้งสลักเกลียว รอยเชื่อม โดยท่ีสัญลักษณตาง ๆ ท่ีใชจะตองเปนไปตามมาตรฐานสากล 

รวมท้ังจะตองมีเอกสารแสดงบัญชีวัสดุ และวิธีการติดตั้งตลอดจนการยึดโยงชั่วคราวการประกอบให

พยายามประกอบท่ีโรงงานใหมากท่ีสูดเทาท่ีจะทำได การประกอบจะตองกระทำอยางละเอียด

ประณีตรายละเอียดใหเปนไปตาม “มาตรฐานสำหรับอาคารเหล็กรูปพรรณ” ของวิศวกรรมสถาน

แหงประเทศไทย ฯ 1008-18 ทุกประการ 

6.8.1. การประกอบโครงสรางจากโรงงาน 

โครงสรางบางชนิดท่ีทำสำเร็จรูปได ใหกระทำท่ีโรงงานตามความตองการดังระบุใน

แบบรายละเอียดการกอสราง ในการประกอบตองมีการตรวจสอบความถูกตองของโครงสราง

เหลานี้อยูตลอดเวลาเพ่ือใหเกิดความคลาดเคลื่อนนอยท่ีสุด การประกอบและถอดตองทำตอ

หนาผูควบคุมงาน ยกเวนไดรับอนุญาตเปนลายลักษณอักษรจากผูควบคุมงานวาไมจำเปน 

หากมีความเสียหายหรือความผิดพลาดเกิดข้ึนผูรับจางตองรีบทำการแกไข เพ่ือเปนการ

ยืนยันความถูกตองเรียบรอย กอนกระทำการถอดชิ้นสวนเพ่ือทำการเคลื่อนยายออกตองทำ
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เครื่องหมายและหมายเลขกำกับไวดวย ใหทำเครื่องหมายหลังจากท่ีมีการทาสีรองพ้ืนกันสนิม

เรียบรอยแลว 

 

6.8.2. การประกอบโครงสรางท่ีสถานท่ีกอสราง 

ทุกชิ้นสวนของโครงสรางท่ีจะนำมาติดตั้งตองทำใหสะอาด ปราศจากสนิม ฝุนผง 

หรือวัสดุสกปรกอยางอ่ืน ในกรณีท่ีสงชุดประกอบสำเร็จมาจากโรงงาน กอนติดตั้งจะตอง

ไดรับการตรวจสอบจากผูควบคุมงาน โดยไมตองถอดชิ้นสวนออก ทำความสะอาดหรือหยอด

น้ำมันหลอลื่นอีกครั้งหนึ่งเวนแตวาจำเปนตองทำใหแนนหนา และในการขันสลักเกลียวตอง

กระทำดวยความระมัดระวังไมใหเกิดแรงดึงมากเกินไปจนทำใหเสื่อมคุณภาพ โครงสรางแต

ละสวนจะตองตั้งใหตรง ใหถูกตอง โดยการใชแผนเหล็กปรับ หรือวิธีอ่ืนท่ีไดรับความเห็นชอบ 

เพ่ือไมใหเกิดการเคลื่อนตัวเม่ือการประกอบครั้งสุดทายสวนประกอบแตละสวนจะตองทำ

โดยใหอยูในเกณฑความคลาดเคลื่อนท่ีระบุไว การประกอบจะตองทำนั่งราน ค้ำยัน ยึดโยง 

ฯลฯ ใหเพียงพอเพ่ือยึดโครงสรางใหแนนหนาอยูในแนวและตำแหนงท่ีตองการเพ่ือความ

ปลอดภัยตอผูปฏิบัติงานจนกวางานประกอบจะเรียบรอยและแข็งแรง 

6.9. การทดสอบ 

เม่ือเกิดขอสงสัยเก่ียวกับความแข็งแรงของชิ้นสวนหรือรอยเชื่อมตาง ๆ ของโครงสรางเหล็ก 

ผูควบคุมงานอาจสั่งใหผูรับจางทำการทดสอบแบบคงสภาพ โดยวิธีพิเศษดวยการใชเครื่อง X-ray, 

Gamma Ray หรือวิธีการอยางอ่ืนท่ีเห็นสมควรในการใชตรวจสอบ คาใชจายในการตรวจสอบตองเปน

ของผูรับจางขอบกพรองในสวนประกอบของโลหะหรือในโครงสรางทางโลหะวิทยา เม่ือตรวจพบจะ

เปนสาเหตุท่ีปฏิเสธไมยอมรับงานชิ้นนั้นได ชิ้นสวนท่ีไมยอมรับจะตองเปลี่ยนและทำการทดสอบใหม 

โดยคาใชจายเปนของผูรับจาง 

6.10. การปองกันการผุกรอน 

6.10.1. การทาสี 

1) การทาสีท่ีโรงงาน โครงสรางเหล็กท้ังหมดจะตองทาสีรองพ้ืนหลังจากการประกอบ

และทำความสะอาดกอนการขนสง เหล็กท้ังหมดจะตองทำความสะอาดใหปราศจากส

เก็ดสนิม และวัสดุอ่ืน ๆ โดยวิธีพนทราย หรือวิธีท่ีผูควบคุมงานเห็นชอบชิ้นสวนแตละ

ชิ้นตองทาสีกอนการประกอบ ยกเวนขอบหรือบริเวณจะตองเชื่อมในสถานท่ีกอสราง

ไมตองทาสี 



                   ขอกำหนดทั่วไปงานวิศวกรรมโครงสราง 

              

 
โครงการติดตั้งงานระบบและครุภัณฑพรอมอุปกรณสำหรับอาคารเวชภัณฑกลาง  คณะแพทยศาสตรวชิรพยาบาล มหาวิทยาลัยนวมินทราธริาช 

หมายเหต ุ : รูปแบบที่ปรากฏอยูนี้ใชเพ่ือเปนตัวอยางเทานัน้  สวนรูปแบบครุภัณฑผูเสนอราคาจะตองนำเสนอตอ คณะกรรมการอีกครั้ง โดยจะตองยดึ

รายละเอยีดตามรายการประกอบแบบตามที่ผูออกแบบกำหนดเทานั้น รูปแบบการติดตั้งโตะดานซายหรอืขวาใหยึดตามแบบจัดวางครุภัณฑ  

 

35 

2) การทาสีท่ีสถานท่ีกอสราง หลังจากประกอบเสร็จเรียบรอย ผูรับจางตองเตรียมทำ

ความสะอาดพ้ืนผิวโครงสรางเหล็กท้ังหมด ใหปราศจากฝุน คราบน้ำมัน สนิม พ้ืนผิว

ท้ังหมดตองทาสีท่ีสถานท่ีกอสราง 

3) การทาสีจะตองกระทำบนผิวท่ีแหงเทานั้น 

4) การทำความสะอาด 

ก. กอนจะทาสีบนผิวใด ๆ ยกเวนผิวท่ีอาบโลหะ จะตองขัดผิวใหสะอาดโดยใช

เครื่องมือขัด เชน จานคารบอรันดัมหรือเครื่องมือชนิดอ่ืนท่ีเหมาะสม จากนั้น

ใหขัดดวยแปรงลวดเหล็กและกระดาษทราย เพ่ือขจัดเศษโลหะท่ีหลุดรอน

ออกใหหมดแตตองพยายาม หลีกเลี่ยงการใชเครื่องขัด ดวยลวดเปนระยะ

เวลานานเพราะอาจทำใหเนื้อโลหะไหมได 

ข. สำหรับรอยเชื่อม และผิวเหล็กท่ีไดรับความกระทบกระเทือนจากการเชื่อม

จะตองเตรียมผิวสำหรับทาสีใหม เชนเดียวกับผิวท่ัวไปตามวิธีในขอ ก. 

ค. ทันทีกอนท่ีจะทาสีครั้งตอไป ใหทำความสะอาดผิวซ่ึงทาสีไวกอนหรือผิวท่ี

ฉาบไวจะตองขจัดสีท่ีรอนหลุดและสนิมออกใหหมด และจะตองทำความ

สะอาดพ้ืนท่ีสวนท่ีถูกน้ำมัน และไขมันตาง ๆ แลว ปลอยใหแหงสนิทกอนจะ

ทาสีทับ 

6.10.2. หากมิไดระบุเปนอยางอ่ืนงานเหล็กรูปพรรณท้ังหมด ใหทาสีรองพ้ืนดวยสีกันสนิม แลวทาสี

กันสนิมทับอีกสองชั้น ในกรณีท่ีเหล็กรูปพรรณฝงในคอนกรีตไมตองทาสีท้ังหมด แตจะตองขัด

ผิวใหสะอาดกอนเทคอนกรีต 

6.11. การวัดปริมาณงาน 

ยกเวนระบุไวเปนอยางอ่ืน งานโครงสรางเหล็กท้ังหมดใหถือเปนงานเบ็ดเตล็ดของงานอ่ืน ๆ 

และจะไมวัดปริมาณงานแยกตางหากใหพิจารณาเปนสวนหนึ่งของงานนั้น ๆ 
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หมวดท่ี 7 

งานเหล็กรูปพรรณ 

7. งานเหล็กรูปพรรณ 

7.1. ขอบเขตของงาน 

7.1.1. กรณีท่ัวไปและกรณีพิเศษ ท่ีระบุไวในภาคอ่ืน ใหนำมาใชกับหมวดนี้ดวย 

7.1.2. บทกำหนดสวนนี้คลุมถึงเหล็กรูปพรรณทุกชนิด 

7.1.3. รายละเอียดเก่ียวกับเหล็กรูปพรรณ ซ่ึงมิไดระบุในแบบและบทกำหนดนี้ ใหถือปฏิบัติตาม

มาตรฐานสำหรับอาคารเหล็กรูปพรรณ ของวิศวกรรมสถานแหงประเทศไทย ฯ ทุกประการ 

7.2. วัสดุ 

เหล็กรูปพรรณท้ังหมด จะตองมีคุณสมบัติสอดคลองกับมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมท่ี

มอก. 116-2517 หรือ ASTM หรือ JIS ท่ีเหมาะสม 

7.3. การกองเก็บวัสดุ 

การเก็บเหล็กรูปพรรณท้ังท่ีประกอบแลวและยังไมไดประกอบ จะตองเก็บไวบนยกพ้ืนเหนือ

พ้ืนดินจะตองรักษาเหล็กใหปราศจากฝุนไขมัน หรือสิ่งแปลกปลอมอ่ืน ๆ และตองระวังรักษาอยาให

เหล็กเปนสนิม 

7.4. การตอ 

รายละเอียดในการตอใหเปนไปตามท่ีระบุในแบบทุกประการ 

7.5. รูและชองเปด 

การเจาะหรือตัดหรือกดทะลุใหเปนรูตองกระทำตั้งฉากกับผิวของเหล็กและหามขยายรูดวย

ความรอนเปนอันขาด ในเสาท่ีเปนเหล็กรูปพรรณซ่ึงตอกับคาน ค.ส.ล. จะตองเจาะรูไว เพ่ือใหเหล็ก

เสริมในคานคอนกรีตสามารถลอดได รูจะตองเรียบรอยปราศจากรอยขาดหรือ แหวงขอบรูซ่ึงคมและ

ยื่นเล็กนอย อันเกิดจากการเจาะดวยสวานใหขจัดออกใหหมดดวย เครื่องมือโดยลบมุม 2 มิลลิเมตร

ชองเปดอ่ืน ๆ เหนือจากรูสลักเกลียวจะตองเสริมแหวน เหล็กซ่ึงมีความหนาไมนอยกวาความหนา

ขององคอาคารท่ีเสริมนั้น รู หรือชองเปดภายในของแหวนจะตองเทากับชองเปดขององคอาคารท่ี

เสริมนั้น 

7.6. การประกอบและการยกติดตั้ง 

7.6.1. แบบขยาย กอนจะทำการประกอบเหล็กรูปพรรณทุกชิ้น ผูรับจางจะตองสงแบบขยายตอ

ผูแทนผูวาจางเพ่ือรับความเห็นชอบ 
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1) จะตองจัดทำแบบท่ีสมบูรณแสดงรายละเอียดเก่ียวกับการตัดตอประกอบ และการ

ติดตั้งรูสลักเกลียว รอยเชื่อม และรอยตอท่ีจะกระทำในโรงงาน 

2) สัญลักษณตาง ๆ ท่ีใชจะตองเปนไปตามมาตรฐานสากล 

3) จะตองมีสำเนาเอกสารแสดงบัญชีวัสดุ และวิธีการยกติดตั้งตลอดจนการยึดโยง

ชั่วคราว 

7.6.2. การประกอบและยกติดตั้ง 

1) ใหพยายามประกอบท่ีโรงงานใหมากท่ีสุดเทาท่ีจะทำได 

2) การตัดเฉือน ตัดดวยไฟ สกัด และกดทะลุ ตองกระทำอยางละเอียดประณีต 

3) องคอาคารท่ีวางทาบกันจะตองวางใหแนบสนิทเต็มหนา 

4) การติดตัวเสริมกำลัง และองคอาคารยึดโยงใหกระทำอยางประณีต สำหรับตัวเสริม

กำลังท่ีติดแบบอัดแนนตองอัดใหสนิทจริง ๆ 

5) รายละเอียดใหเปนไปตามมาตราฐานสำหรับอาคารเหล็กรูปพรรณของวิศวกรรมสถาน

แหงประเทศไทย ฯ ท่ี 1003-18 ทุกประการ 

6) หามใชวิธีเจาะรูดวยไฟ จะตองแกแนวตาง ๆ ใหตรงตามแบบ รูท่ีเจาะไวไมถูกตอง 

ฯลฯ จะตองอุดใหเต็มดวยวิธีเชื่อมและเจาะรูใหมใหถูกตำแหนง 

7) ไฟท่ีใชตัดควรมีเครื่องมือกลเปนตัวนำ 

7.7. งานเช่ือม 

7.7.1. การเชื่อมใหเปนไปตามมาตรฐาน AWS สำหรับการเชื่อมในงานกอสรางอาคาร 

7.7.2. ผิวหนาท่ีจะทำการเชื่อมจะตองสะอาดปราศจากสะเก็ดรอน ตะกรันสนิม ไขมันสี และวัสดุ

แปลกปลอมอ่ืน ๆ ท่ีจะทำใหเกิดผลเสียตอการเชื่อมได 

7.7.3. ในระหวางการเชื่อมจะตองยึดชิ้นสวนท่ีจะเชื่อมติดกันใหแนนเพ่ือใหผิวแนบสนิทสามารถทาสี

อุดไดโดยงาย 

7.7.4. หากสามารถปฏิบัติได ใหพยายามเชื่อมในตำแหนงราบ 

7.7.5. ใหวางลำดับการเชื่อมใหดี เพ่ือหลีกเลี่ยงการบิดเบี้ยวและหนวยแรงตกคางในระหวาง

กระบวนการเชื่อม 

7.7.6. ในการเชื่อมแบบชน จะตองเชื่อมในลักษณะท่ีจะใหไดการ penetration โดยสมบูรณ โดยมิใหมี

กระเปาะตะกรันขังอยู ในกรณีนี้อาจใชวิธีลบมุมตามของหรือ backing plates ก็ได 

7.7.7. ชิ้นสวนท่ีจะตอเชื่อมแบบทาบ จะตองวางใหชิดกันท่ีสุดเทาท่ีจะมากได และไมวากรณีใด

จะตองหางกันไมเกิน 6มิลลิเมตร 
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7.7.8. ชางเชื่อม จะตองใชชางเชื่อมท่ีมีความชำนาญเทานั้น และเพ่ือเปนการพิสูจนถึงความสามารถ

จะมีการทดสอบความชำนาญของชางเชื่อมทุก ๆ คน 

 

7.8. งานสลักเกลียว 

7.8.1. การตอกสลักเกลียวจะตองกระทำดวยความประณีต โดยไมทำใหเกลียวเสียหาย 

7.8.2. ตองแนใจวาผิวรอยตอเรียบ และผิวท่ีรองรับจะตองสัมผัสกันเต็มหนากอนจะทำการขันเกลียว 

7.8.3. ขันรอยตอดวยสลักเกลียวทุกแหงใหแนนโดยใชกุญแจปากตายท่ีถูกขนาด 

7.8.4. เม่ือขันสลักเกลียวแนนแลวใหทุบปลายเกลียวเพ่ือมิใหแปนสลักเกลียวคลายตัว 

 

7.9. การตอและประกอบในสนาม 

7.9.1. ใหปฏิบัติตามท่ีระบุในแบบขยาย และคำแนะนำในการยกติดตั้งโดยเครงครัด 

7.9.2. คาผิดพลาดท่ียอมใหใหถือปฏิบัติตามมาตรฐานสากล 

7.9.3. จะตองทำนั่งรานค้ำยัน ยึดโยง ฯลฯใหพอเพียงเพ่ือยึดโครงสรางใหแนนหนาอยู ในแนวและ

ตำแหนงท่ีตองการ เพ่ือความปลอดภัยตอผูปฏิบัติงานจนกวางานประกอบจะเสร็จเรียบรอย

และแข็งแรงดีแลว 

7.9.4. หมุดย้ำใหใชสำหรับยึดชิ้นสวนตาง ๆ เขาหากันโดยไมใหเหล็ก (โลหะ) เกิดการบิดเบี้ยวชำรุด

เทานั้น 

7.9.5. หามใชวิธีตัดดวยแกสเปนอันขาด นอกจากจะไดรับอนุมัติจากวิศวกร 

7.9.6. สลักเกลียวยึดและสมอ ใหตั้งโดยใชแบบนำเทานั้น 

7.9.7. แผนรองรับ 

1) ใชตามท่ีกำหนดในแบบขยาย 

2) ใหรองรับและปรับแนวดวยลิ่มเหล็ก 

3) หลังจากไดยกติดตั้งเสร็จเรียบรอยแลว ใหอัดมอรตาชนิดท่ีไมหดตัวและใชผงเหล็ก 

เปนมวลรวมท่ีไดแผนรองรับใหแนนแลวติดขอบลิ่มใหเสมอกับขอบของแผนรองรับ

โดยท้ิงสวนท่ีเหลือไวในท่ี 

 

7.10. การปองกันเหล็กมิใหผุกรอน 

7.10.1. เกณฑกำหนดท่ัวไป 

งานนี้หมายรวมถึงการทาสีและการปองกันการผุกรอนของงานเหล็กใหตรงตามบทกำหนด 

และแบบและใหเปนไปตามขอกำหนดของสัญญานี้ทุกประการ 

7.10.2. ผิวท่ีจะทาสี 
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1) การทำความสะอาด 

ก. กอนจะทาสีบนผิวใด ๆ ยกเวนผิวท่ีอาบโลหะ จะตองขัดผิวใหสะอาดโดยใช

เครื่องมือขัดเชน จานคารบอรันดัม หรือเครื่องมือชนิดอ่ืนท่ีเหมาะสม จากนั้น

ใหขัดดวยแปรงลวดเหล็กและกระดาษทราย เพ่ือขจัดเศษโลหะท่ีหลุดรอน

ออกใหหมดแตตองพยายามหลีกเลี่ยงการใชเครื่องขัด ดวยลวดเปนระยะ

เวลานาน เพราะอาจทำใหเนื้อโลหะไหมได 

ข. สำหรับรอยเชื่อม และผิวเหล็กท่ีไดรับความกระทบกระเทือนจากการเชื่อม 

จะตองเตรียมผิวสำหรับทาสีใหม เชนเดียวกับผิวท่ัวไปตามวิธีในขอ ก. 

ค. ทันทีกอนท่ีจะทาสีครั้งตอไป ใหทำความสะอาดผิวซ่ึงทาสีไวกอนหรือผิวท่ี

ฉาบไวจะตองขจัดสีท่ีรอนหลุดและสนิมออกใหหมด และจะตองทำความ

สะอาดพ้ืนท่ีสวนท่ีถูกน้ำมันและไขมันตาง ๆ แลวปลอยใหแหง สนิทกอนจะ

ทาสีทับ 

2) สีรองพ้ืน หากมิไดระบุเปนอยางอ่ืนงานเหล็กรูปพรรณท้ังหมด ใหทาสีรองพ้ืนดวยสี

กันสนิม แลวทาสีกันสนิมทับอีกสองชั้น ในกรณีท่ีเหล็กรูปพรรณฝงในคอนกรีตไมตอง

ทาสีท้ังหมด แตจะตองขัดผิวใหสะอาดกอนเทคอนกรีต 
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หมวดท่ี 8 

งานแบบหลอ 

8. งานแบบหลอ 

8.1. ขอบเขตของงาน 

กรณีท่ัวไปและกรณีพิเศษ ท่ีระบุไวในภาคอ่ืน ใหนำมาใชกับหมวดนี้ดวย 

8.2. การคำนวณออกแบบ 

8.2.1. การวิเคราะห 

ผูรับจาง จะตองเปนฝายคำนวณออกแบบงานแบบหลอ โดยตองคำนึงถึงการโกงตัว

ขององคอาคารตาง ๆ อยางระมัดระวัง และตองไดรับอนุมัติจากวิศวกรกอน จึงจะนำไปใช

กอสรางได 

8.2.2. ค้ำยัน 

1) เม่ือใชค้ำยัน การตอหรือวิธีการค้ำยันซ่ึงไดจดทะเบียนสิทธิบัตรไว จะตองปฏิบัติตาม

ขอแนะนำของผูผลิตเก่ียวกับความสามารถในการับน้ำหนักอยางเครงครัด ผูคำนวณ

ออกแบบจะตองปฏิบัติตามขอแนะนำของผูผลิตอยางเครงครัดในเรื่องการยึดโยงและ

น้ำหนักบรรทุกปลอดภัย สำหรับความยาวระหวางท่ียึดของค้ำยัน 

2) หามใชการตอแบบทาบในสนามเกินกวาอันสลับอัน สำหรับค้ำยันใตแผนพ้ืน หรือไม

เกินทุก ๆสามอันสำหรับค้ำยันใตคาน และไมควรตอค้ำยันเกินกวาหนึ่งแหงนอกจาก

จะมีการยืดทแยง ท่ีจุดตอทุก ๆ แหง การตอค้ำยันดังกลาวจะตองกระจายให

สม่ำเสมอท่ัวไปเทาท่ีจะทำได รอยตอจะตองไมอยูใกลกับก่ึงกลางของตัวค้ำยัน โดยไม

มีท่ียึดดานขางหรือก่ึงกลางระหวางจุดยึดดานขางท้ังนี้เพ่ือปองกันการโกง 

3) จะตองคำนวณออกแบบรอยตอ ใหตานทานการโกงและการดัดเชนเดียวกับองค

อาคารท่ีรับแรงอัดอ่ืน ๆ วัสดุท่ีใชตอค้ำยันไมจะตองไมสั้นกวาหนึ่งเมตร 

8.2.3. การยึดทแยง 

ระบบแบบหลอจะตองคำนวณออกแบบใหถายแรงทางขางลงสูพ้ืนดินในลักษณะ

ปลอดภัยตลอดเวลาจะตองจัดใหมีการยึดทแยงท้ังในระนาบดิ่ง และระนาบราบตามตองการ

เพ่ือใหมีสติฟเนสสูง และเพ่ือปองกันการโกง ขององคอาคารเดี่ยว ๆ 

8.2.4. ฐานรากสำหรับงานแบบหลอ 

จะตองคำนวณออกแบบฐานรากซ่ึงจะเปนแบบวางบนดิน ฐานแผ หรือเสาเข็มให

ถูกตองเหมาะสม 
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8.2.5. การทรุดตัว 

แบบหลอจะตองสรางใหสามารถปรับระดับทางแนวดิ่งได เพ่ือเปนการชดเชยกับการ

ทรุดตัว ท่ีอาจเกิดข้ึนเพ่ือใหเกิดการทรุดตัวนอยท่ีสุดเม่ือรับน้ำหนักเต็มท่ี ในกรณีท่ีใชไม ตอง

พยายามใหมีจำนวนรอยตอทางแนวราบนอยท่ีสุดโดยเฉพาะจำนวนรอยตอซ่ึงแนวเสี้ยน 

บรรจบบนแนวเสี้ยนดานขางซ่ึงอาจใชลิ่มสอดท่ียอดหรือกนของค้ำยันอยางใดอยางหนึ่ง แต

จะใชท้ังสองปลายไมไดท้ังนี้เพ่ือใหสามารถปรับแกการทรุดตัวท่ีไมสม่ำเสมอทางแนวดิ่งได 

หรือเพ่ือสะดวกในการถอดแบบ 

8.3. รูปแบบ 

8.3.1. การอนุมัติโดยวิศวกร 

ในกรณีท่ีกำหนดไวกอนท่ีจะลงมือสรางแบบหลอ ผูรับจางจะตองสงรูปแบบแสดง

รายละเอียดของงานแบบหลอเพ่ือใหวิศวกรอนุมัติกอน หากแบบดังกลาวไมเปนท่ีพอใจของ

วิศวกร ผูรับจางจะตองจัดการแกไขตามท่ีกำหนดใหเสร็จกอนท่ีจะเริ่มงาน การท่ีวิศวกร

อนุมัติในแบบท่ีเสนอหรือท่ีแกไขมาแลว มิใหหมายความวาผูรับจางจะหมดความรับผิดชอบ 

ท่ีจะตองทำการกอสรางใหดีโดยทำการตรวจสอบแบบหลอ และค้ำยันใหอยูในสภาพท่ี

แข็งแรงและปลอดภัยกอนและหลังการเทคอนกรีต 

8.3.2. สมมติฐานในการคำนวณออกแบบ 

ในแบบสำหรับแบบหลอจะตองแสดงคาตาง ๆ ท่ีสำคัญตลอดจนสภาพการบรรทุก

น้ำหนักรวม ท้ังน้ำหนักบรรทุกจร อัตราการบรรทุก ความสูงของคอนกรีตท่ีจะปลอยลงมา 

น้ำหนักอุปกรณเคลื่อนท่ีซ่ึงอาจตองทำงานบนแบบหลอ แรงดันฐาน หนวยแรงตาง ๆท่ีใชใน

การคำนวณออกแบบและขอมูลท่ีสำคัญอ่ืน ๆ 

8.3.3. รายการตาง ๆ ท่ีตองปรากฎในรูปแบบ 

รูปแบบสำหรับงานแบบหลอจะตองมีรายละเอียดตาง ๆ ดังตอไปนี้ 

1) สมอ ค้ำยันและการยึดโยง 

2) การปรับแบบหลอในท่ีระหวางเทคอนกรีต 

3) แผนก้ันน้ำ รองลิ้น และสิ่งท่ีจะตองสอดไว 

4) นั่งราน 

5) รูน้ำตา หรือรูท่ีเจาะไวสำหรับเครื่องจี้ ถากำหนด 

6) ชองสำหรับทำความสะอาด 

7) รอยตอในขณะกอสราง รอยตอสำหรับควบคุม และรอยตอขยายตัว ตามท่ีระบุในแบบ 

8) แถบมนสำหรับมุมท่ีไมฉาบ (เปลือย) 
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9) การยกทองคาน และพ้ืนกันแอน 

10) การเคลือบผิวแบบหลอ 

11) รายละเอียดในการค้ำยัน ปกติจะไมยอมใหมีการค้ำยันซอน นอกจากวิศวกรจะ

อนุญาต 

 

8.4. การกอสราง 

8.4.1. ท่ัวไป 

1) แบบหลอจะตองไดรับการตรวจกอนจึงจะเรียงเหล็กเสริมได 

2) แบบหลอจะตองแนนพอสมควรเพ่ือปองกันไมใหมอรตาไหลออกจากคอนกรีต แบบ

หลอจะตองสะอาดปราศจากฝุนมอรตา และสิ่งแปลกปลอมอ่ืน ๆ ในกรณีท่ีไมสามารถ

เขาถึงกนแบบจากภายในได จะตองจัดชองไวสำหรับใหสามารถขจัดสิ่งท่ีไมตองการ

ตาง ๆ ออกกอนเทคอนกรีต 

3) หามนำแบบหลอซ่ึงชำรุดจากการใชงานครั้งหลังสุดจนถึงข้ันท่ีอาจทำลายผิวหนาหรือ

คุณภาพคอนกรีตไดมาใชอีก 

4) ใหหลีกเลี่ยงการบรรทุกน้ำหนักบนคอนกรีตซ่ึงเทไดเพียงหนึ่งสัปดาห หามโยนของ

หนักๆ เชน มวลรวมไม กระดานเหล็กเสริม หรืออ่ืน ๆ ลงบนคอนกรีตใหม ๆ หรือ

แมกระท่ังการกองวัสดุ 

5) หามโยนหรือกองวัสดุกอสรางบนแบบหลอ ในลักษณะท่ีจะทำใหแบบหลอนั้นชำรุด

หรือเปนการเพ่ิมน้ำหนักมากเกินไป 

8.4.2. ฝมือ 

ใหระมัดระวังเปนพิเศษในขอตอไปนี้เพ่ือใหแนใจวาจะไดงานท่ีฝมือด ี

1) รอยตอของค้ำยัน 

2) การสลับจุดรวมหรือรอยตอในแผนไมอัด และการยึดโยง 

3) การรองรับค้ำยันท่ีถูกตอง 

4) จำนวนเหล็กเสนสำหรับยึด หรือท่ีจับและตำแหนงท่ีเหมาะสม 

5) การขันเหล็กเสนสำหรับยึด หรือท่ีจับใหตึงพอดี 

6) การแบกทานใตชั้นโคลนจะตองมีอยางพอเพียง 

7) การตอค้ำยันกับจุดรวมจะตองแข็งแรงพอท่ีจะตานแรงยกหรือแรงบิด ณ จุดรวมนั้น ๆ 

ได 
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8) การเคลือบผิวแบบหลอจะตองกระทำกอนเรียงเหล็กเสริม และจะตองไมใชในปริมาณ

มากเกินไปจนเปอนเหล็ก 

9) รายละเอียดของรอยตอสำหรับควบคุม และรอยตอขณะกอสราง 

10) ความคลาดเคลื่อนท่ียอมให 

8.4.3. ความคลาดเคล่ือนท่ียอมให 

1) ความคลาดเคลื่อนจากแนวสายดิ่ง ในแตละชั้น 10 มม. 

2) ความคลาดเคลื่อนจากระดับหรือจากความลาดท่ีระบุในแบบ ในชวง 10 เมตร 15 

มม. 

3) ความคลาดเคลื่อนของแนวอาคารจากแนวท่ีกำหนดในแบบ และตำแหนงเสาผนังและ

ฝาประจันท่ีเก่ียวของ ในชวง10 เมตร 20 มม. 

4) ความคลาดเคลื่อนของขนาดของหนาตัดเสาและคาน และความหนาของแผนพ้ืนและ

ผนัง ลด 5 มม.เพ่ิม 10 มม. 

5) ฐานราก 

- ความคลาดเคลื่อนจากขนาดในแบบ ลด 20 มม.เพ่ิม 50 มม. 

- ตำแหนงผิด หรือระยะเฉศูนย 50 มม. 

- ความคลาดเคลื่อนในความหนา ลด 50 มม.เพ่ิม 100 มม. 

6) ความคลาดเคลื่อนของชั้นบันไดลูกตั้ง 2.5 มม.ลูกนอน 5 มม. 

8.4.4. งานปรับแบบหลอ 

1) กอนเทคอนกรีต 

ก. จะตองติดต้ังอุปกรณสำหรับใหความสะดวกในการจัดการเคลื่อนตัวของแบบ

หลอขณะเทคอนกรีตไวท่ีแบบสวนท่ีมีท่ีรองรับ 

ข. หลังจากตรวจสอบข้ันสุดทายกอนเทคอนกรีต จะตองยึดลิ่มท่ีใชในการจัด

แบบหลอใหไดท่ีแนนหนา 

ค. จะตองยึดแบบหลอกับค้ำยันขางใตใหแนนหนา พอท่ีจะไมเกิดการเคลื่อนตัว

ท้ังทางดานขางและดานข้ึนลงของสวนหนึ่งสวนใดของระบบหลอท้ังหมด

ขณะเทคอนกรีต 

ง. จะตองเผื่อระดับและมุมบนไวสำหรับรอยตอตาง ๆ ของแบบหลอ การทรุด

ตัวการหดตัวของไม การแอนเนื่องจากน้ำหนักบรรทุกคงท่ี และการหดตัว

ทางอีลาสติคขององคอาคารในแบบหลอ ตลอดจนการยกทองคานและพ้ืนซ่ึง

กำหนดไวในแบบกอสราง 
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จ. จะตองจัดเตรียมวิธีปรับระดับ หรือแนวของค้ำยันในกรณีท่ีเกิดการทรุดตัว

มากเกินไป เชนใชลิ่มหรือแมแรง 

ฉ. ควรจัดทำทางเดินสำหรับอุปกรณท่ีเคลื่อนท่ีได โดยทำเสาหรือขารองรับ

ตามแตจะตองการและตองวางบนแบบหลอ หรือองคอาคารท่ีเปนโครงสราง

โดยตรง ไมควรวางบนเหล็กเสริมนอกจากจะทำท่ีรองรับเหล็กนั้นเปนพิเศษ 

แบบหลอจะตองพอเหมาะกับท่ี รองรับของทางเดินดังกลาวโดยยอมใหเกิด

การแอนความคลาดเคลื่อนหรือการเคลื่อน ตัวทางขางไมเกินคาท่ียอมให 

2) ระหวางและหลังการเทคอนกรีต 

ก. ในระหวางและภายหลังการเทคอนกรีต จะตองตรวจสอบระดับการยกทอง

คานพ้ืน และการไดด่ิงของระบบแบบหลอโดยใชอุปกรณตามขอ 8.4.1 ขอ

ยอย 1) ขอ ก. หากจำเปนใหรีบดำเนินการแกไขทันทีในระหวางการ กอสราง

หากปรากฎวาแบบหลอเริ่มไมแข็งแรง และแสดงใหเห็นวาเกิดการทรุดตัว

มากเกินไป หรือเกิดการโกงบิดเบี้ยวแลวใหหยุดงานทันทีหากเห็นวาสวนใด

จะชำรุดตลอดไปก็ใหรื้อออก และเสริมแบบหลอใหแข็งแรงยิ่งข้ึน 

ข. จะตองมีผูคอยเฝาสังเกตแบบหลออยูตลอดเวลา เพ่ือท่ีเม่ือเห็นวาสมควรจะ

แกไขสวนใดจะไดดำเนินการไดทันที ผูท่ีทำหนาท่ีนี้ตองปฏิบัติงานโดยถือ

ความปลอดภัยเปนหลักสำคัญ 

ค. การถอดแบบหลอและท่ีรองรับ หลังจากเทคอนกรีตแลวจะตองคงท่ีรองรับไว

กับท่ีเปนเวลาไมนอยกวาท่ีกำหนดขางลางนี้ในกรณีใชปูนซิเมนตชนิดใหกำลัง

สูงเร็วอาจลดระยะเวลาดังกลาวลงไดตามความเห็นชอบของวิศวกรแบบขาง

คาน กำแพง ฐานราก 2 วันแบบขางเสา 4 วันแบบลางรองรับพ้ืน 14 วันและ

เม่ือถอนแลวใหค้ำตามจุดตาง ๆ ท่ีเหมาะสมไวอีก 14 วัน อยางไรก็ดี วิศวกร

อาจสั่งใหยืดเวลาการถอดแบบออกไปอีกไดหากเห็นเปนการ สมควรถา

ปรากฎวามีสวนหนึ่งสวนใดของงานเกิดชำรุดเนื่องจากถอดแบบเร็วกวา

กำหนด ผูรับจางจะตองทุบสวนนั้นท้ิงและสรางข้ึนใหมแทนท้ังหมด 

ง. สวนหุมของคอนกรีต ถามิไดแสดงไวในแบบรายละเอียดแลว ใหใชสวนหุม

คอนกรีต จากผิวแบบหลอถึงผิวนอกเหล็กเสริมดังตอไปนี้ 
 

ประเภท โครงสรางท่ัวไป โครงสรางท่ีถูกไอน้ำเค็มหรือสัมผัสน้ำเค็ม 

พ้ืน 2.0 ซ.ม. 2.5 ซ.ม. 
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คาน-เสา 3.0 ซ.ม. 4.0 ซ.ม. 

เสาตอมอ 4.0 ซ.ม. 5.0 ซ.ม. 

ฐานราก 5.0 ซ.ม. 6.0 ซ.ม. 

 

8.5. วัสดุสำหรับงานแบบหลอ 

วัสดุท่ีใชทำแบบหลอตองแข็งแรง ไมผุ ไมคดงอ เชน เหล็ก ไม แบบหลอท่ีรื้อออกแลว กอนท่ี

จะนำมาใชใหมจะตองทำความสะอาดและตกแตงพรอมท้ังทาน้ำมันใหเรียบรอยเสียกอนจึงจะนำไปใชอีกได 

8.6. การแตงผิวคอนกรีต 

8.6.1. คอนกรีตสำหรับอาคาร 

การสรางแบบหลอจะตองกระทำพอท่ีเม่ือคอนกรีตแข็งตัวแลวจะอยูในตำแหนงท่ีถูกตอง และ

ตองมีขนาดและชนิดของผิวตรงตามท่ีกำหนดท้ังในบทกำหนดและหรือรูปแบบทางวิศวกรรมและ

สถาปตยกรรม สำหรับพ้ืนหลังคารวมท้ังกันสาดและดาดฟาหามขัดมันผิวเปนอันขาดนอกจากในแบบจะ

ระบุไว 

8.6.2. การแตงผิวถนนในบริเวณอาคาร 

การแตงผิวถนนอาจใชมือหรือเครื่องจักรกลก็ได ในทันทีท่ีแตงผิวเสร็จใหตรวจสอบ

ระดับไมตรงยาว3 เมตร สวนท่ีเวาใหเติมดวยคอนกรีตท่ีมีสวนผสมเดียวกันสำหรับสวนท่ีโคงนูนใหตัดออก

แลวแตงผิวใหมในขณะท่ีคอนกรีตยังไมแข็งตัว 

8.7. การแกไขผิวท่ีไมเรียบรอย 

8.7.1. ทันทีท่ีถอดแบบจะตองทำการตรวจสอบ หากพบวาผิวคอนกรีตไมเรียบรอยจะตองแจงให

วิศวกรทราบทันทีเม่ือวิศวกรใหความเห็นชอบวิธีการแกไขแลว ผูรับจางจะตอง ดำเนินการซอมในทันที 

8.7.2. หากปรากฎวามีการซอมแซมผิวคอนกรีตกอนไดรับการตรวจสอบโดยผูแทนผูวาจาง คอนกรีต

สวนนั้นอาจถือเปนคอนกรีตสียก็ได 

8.8. งานนั่งราน 

เพ่ือความปลอดภัย ผูรับจางควรปฏิบัติตาม ขอกำหนดนั่งรานงานกอสรางอาคารใน 

มาตรฐานความปลอดภัยของวิศวกรรมสถานแหงประเทศไทย 


